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Wiertto do metalu HSS 8,5 SWM-8,5 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 4,82 zt
Cena netto 3,92 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-8,5
Kod producenta SWM-8,5
Kod EAN 5902004700380
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 8,5 mm SCHMITH SWM-8,5

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o srednicy 8,5 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do obrébki stali, metali
Jkolorowych i tworzyw sztucznych w warunkach intensywnej pracy.

Srednica 8,5 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Stop o podwyzszonej zawartosci wolframu, wegla i wanadu. Zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym
uzyciu oraz odpornos$¢ na Scieranie podczas dtugotrwatej pracy.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki cieplnej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego
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wiercenia. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne bez utraty twardosci.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat zapewniajgcy uniwersalnos¢ zastosowania. Umozliwia efektywne wiercenie w wiekszosci materiatéw metalowych i
tworzywach sztucznych bez koniecznosci zmiany narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie wykonane ostrza odporne na tarcie. Zmniejszajg sity skrawania i poprawiajg jako$¢ powierzchni otworu, wydtuzajac
jednoczesnie zywotnos¢ wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-8,5

Producent SCHMITH

Srednica robocza 8,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ konstrukgji Wiertto spiralne

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

e Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

¢ Wykonywanie otworéw w materiatach miekkich

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Prace wymagajgce powtarzalnosci i precyzji

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnosé z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych wiertet udarowych, wiertarek stotowych i recznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ zakres uchwytu wiertarki - typowo od 1,5 mm do 13 mm.

oferta wa?na 3 dni



Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie chtodziwa lub srodka smarujgcego, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia
jakos¢ obrébki. W przypadku stali twardych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg i zwiekszy¢ posuw.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Regularne ostrzenie krawedzi tnacych
przywraca poczatkowe wtasciwosci skrawne. Nie nalezy stosowac wiertta do materiatéw twardszych niz stal niestopowa bez
odpowiedniego chtodzenia.

Wskazoéwki dotyczace parametrow obrobki

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 800-1200 obr/min. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ predkosc
do 2000-3000 obr/min. Tworzywa sztuczne wymagaja nizszych predkosci (600-1000 obr/min) aby unikna¢ topienia materiatu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS w réznych $rednicach, chtodziwa do metali oraz ostrzarki
do wiertet spiralnych. Dla prac w stalach hartowanych zalecane sa wiertta kobaltowe HSS-Co.
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