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Wiertto do metalu hss 8,5mm / 5szt / 21955/

Cena brutto 7,35 zt

Cena netto 5,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 21955

Kod producenta 21955

Kod EAN 5906083219559
Producent Sthor
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 8,5

Jednostka OPA

Materiat HSS DIN 338
Uchwyt Walcowy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 8,5mm STHOR 21955 - zestaw 5 sztuk

Wiertta spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS do obrébki skrawaniem metali kolorowych i zelaznych. Srednica 8,5mm
Jumozliwia wiercenie otworéw montazowych pod sruby M10 oraz pod kotki rozporowe $rednicy 10mm.

Materiat Stal HSS
Srednica 8,5 mm
lloé¢ w zestawie 5 szt.

Model 21955

Charakterystyka wiertta HSS 8,5mm

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi skrawajgcych w temperaturze do 600°C, co pozwala na
wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz w przypadku wiertet weglowych. Zawarto$¢ wolframu i molibdenu zwieksza
odpornos¢ na Scieranie.

Srednica 8,5mm

Srednica 8,5mm to standardowy wymiar do wykonywania otworéw montazowych pod $ruby metryczne M10 oraz pod kotki

rozporowe 10mm. Otwér 8,5mm zapewnia odpowiedni luz dla gwintu M10, utatwiajagc montaz elementéw ztgcznych.

Zestaw 5 sztuk

Opakowanie zawiera 5 identycznych wiertet, co zapewnia ciggtos¢ pracy w przypadku zuzycia lub uszkodzenia narzedzia. Przy
wierceniu w stalach konstrukcyjnych jedno wiertto HSS wykonuje $rednio 50-80 otwordéw przed utratg ostrosci.

Uniwersalne zastosowanie

Wiertta HSS nadaja sie do obrdébki stali konstrukcyjnych (do 900 N/mm?2), stali nierdzewnych, aluminium, miedzi, mosigdzu oraz
tworzyw sztucznych. Nie sg przeznaczone do wiercenia w betonie, kamieniu ani ceramice.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 21955

Srednica wiertta 8,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ wiertta Spiralne do metalu

Ilo$¢ w opakowaniu 5 sztuk

Typ uchwytu Cylindryczny
Przeznaczenie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie wiertet 8,5mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych pod sruby M10 w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie otwordw pod kotki rozporowe $rednicy 10mm w profilach metalowych
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¢ Obrébka elementéw ze stali konstrukcyjnej w warsztatach mechanicznych
e Wiercenie w aluminium i jego stopach przy pracach instalacyjnych

¢ Wykonywanie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 10mm

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych budowlanych

e Wiercenie w miedzi i mosigdzu przy instalacjach elektrycznych

¢ Obrébka elementéw metalowych w warsztacie domowym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 800-1000 obr/min przy Srednicy 8,5mm. W przypadku aluminium mozna

zwiekszy¢ predkosc¢ do 2000-2500 obr/min. Stal nierdzewna wymaga redukcji do 400-600 obr/min i stosowania chtodziwa lub oleju
skrawajgcego.

Konserwacja wiertet HSS

Po kazdym uzyciu nalezy usuna¢ widry szczotka i przetrzec¢ wiertto sucha szmatka. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Wiertta mozna ostrzy¢ na szlifierce przy zachowaniu kata wierzchotkowego 118° dla stali lub 130° dla aluminium.

Srodki ochrony osobistej

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowac okulary ochronne zabezpieczajgce przed odpryskami wiéréw, rekawice robocze oraz
odziez bez luznych elementéw, ktére mogtyby zostacchwycone przez obracajgce sie narzedzie.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ olej do wiercenia w metalu, ktéry wydtuza zywotnos¢ wiertet HSS nawet o 40%, szczegdlnie przy
obrébce stali nierdzewnej. Przydatny moze by¢ rowniez zestaw wiertet HSS w réznych Srednicach (1-10mm) do wykonywania

otworéw pod rézne srednice Srub.
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