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Wiertto do metalu HSS 8 SWM-8,0 SCHMITH
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- Cena brutto 4,28 zt
Cena netto 3,48 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-8,0
Kod producenta SWM-8,0
Kod EAN 5902004700359
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 8 mm SCHMITH SWM-8,0

\Wiertto spiralne walcowe wykonane ze stali szybkotnacej (HSS) z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu.
|Przeznaczone do wiercenia stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

Srednica 8,0 mm
|Materiat HSS
Typ uchwytu Walcowy

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Sktad stopowy zwieksza twardos¢ powierzchniowg i odporno$¢ na Scieranie podczas pracy z twardszymi gatunkami stali.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalistyczna obrébka cieplna umozliwia prace w podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas intensywnego wiercenia.
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Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne bez utraty twardosci, co jest istotne przy wierceniu bez chtodzenia lub w materiatach
trudnoskrawalnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatéw
metalowych, zapewniajgc kompromis miedzy szybkoscig wiercenia a trwatoscig ostrza.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie zapewnia réwnomierne usuwanie materiatu i niskie opory skrawania. Gtadkie krawedzie minimalizujg ryzyko
zatarcia i utatwiajg odprowadzanie wiéréw, co przektada sie na czystos¢ otworu i wydajnos¢ pracy.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-8,0

Srednica wiertta 8,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkiem W, C, V
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ wiertta Spiralne do metalu

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedzZ, mosigdz)

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér

¢ Prace w materiatach miekkich wymagajacych precyzyjnych otworéw
e Wiercenie w warunkach podwyzszonych temperatur

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt walcowy o $srednicy 8 mm pasuje do standardowych wiertet udarowych, wiertarek stotowych i recznych z uchwytem

samozaciskowym o rozwarciu minimum 10 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy Srednica wiertta miesci sie w
zakresie uchwytu uzywanego narzedzia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie obrotéw dostosowanych do materiatu - nizsze dla stali (ok. 1000-1500 obr/min),
wyzsze dla aluminium i tworzyw (do 3000 obr/min). Przy otworach gtebszych niz 3-krotnos¢ Srednicy warto okresowo
wycofywad wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Chtodzenie emulsja lub olejem przedtuza zywotnos$¢ wiertta, szczegdlnie przy pracy z materiatami trudnoskrawalnymi. W
przypadku stali nierdzewnych lub zarowytrzymatych zastosowanie chtodziwa jest niezbedne.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i ewentualnych pozostatosci chtodziwa. Przechowywanie w suchym
miejscu zabezpiecza przed korozjg. Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢, zachowujgc oryginalny kat wierzchotkowy 118°.
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