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Opis produktu

Srednica 8.0 mm
Materiat Stal HSS
IKat wierzchotkowy 130°

Jllos¢ w zestawie 10 sztuk

Charakterystyka techniczna wiertet HSS

Wiertto do metalu hss, 8.0 mm, 10 szt

YT-4449 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Materiat
Uchwyt

Jednostka

regularnie wykonujacych prace w metalu.

34,25 zt

27,85 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4449
YT-4449
5906083944499
YATO

metal

8,0

HSS, DIN 338
Walcowy

SZT

Wiertto do metalu HSS 8.0 mm, 10 szt. YT-4449 YATO

Zestaw dziesieciu wiertet walcowych ze stali szybkotngcej HSS o Srednicy 8.0 mm, przeznaczonych do wiercenia w metalach
kolorowych i zelaznych. Produkt marki YATO w wersji ekonomicznej — zapas narzedzi dla warsztatéw i uzytkownikéw

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-80-mm-10-szt-yt-4449-yato-p-1452.html

Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ w temperaturach do okoto 600°C, co pozwala na wiercenie z wyzszymi

predkosciami obrotowymi niz w przypadku wiertet weglowych. Oznacza to krétszy czas obrébki i wieksza wydajnos¢ pracy przy
zachowaniu ostrza.

Kat wierzchotkowy 130 stopni
Kat 130° to standard dla wiertet uniwersalnych do metalu. Zapewnia kompromis miedzy odpornoscia ostrza a sitg skrawania —

sprawdza sie zaréwno w stali konstrukcyjnej, aluminium, jak i mosigdzu. Wiekszy kat (np. 135°) bytby lepszy dla twardszych stali,
mniejszy (118°) dla miekkich metali.

Czarne wykonczenie powierzchni
Czarny kolor wynika z utleniania powierzchni (oksydowania) lub parowania. Warstwa ta zwieksza twardo$¢ zewnetrzng i zapobiega

korozji podczas przechowywania. Nie jest to powtoka typu TiN czy TiAIN, ale podstawowa ochrona przed rdza w $rodowisku
warsztatowym.

Szlifowane rowki wiérowe

Rowki spiralne odprowadzajg widéry z miejsca wiercenia, zapobiegajac ich zaklinowaniu i przegrzaniu narzedzia. Szlifowanie zapewnia
gtadka powierzchnie rowkdéw, co zmniejsza tarcie i utatwia ewakuacje wiéréw przy wierceniu gtebokich otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4449

Producent YATO

Srednica nominalna 8.0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Kat wierzchotkowy 130°

Wykonczenie Czarne (oksydowane)
Typ chwytu Walcowy

Ilo$¢ w opakowaniu 10 sztuk

Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazne

Zastosowanie wiertet 8.0 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych pod $Sruby M8 w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie otwordéw w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Obrébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

e Wiercenie w elementach z mosigdzu i miedzi w instalacjach sanitarnych

e Prace warsztatowe w mechanice samochodowej (podwozia, wsporniki)

¢ Montaz konstrukcji metalowych w budownictwie

e Naprawa sprzetu AGD i maszyn przemystowych

e Wiercenie w stalowych ramach mebli biurowych i przemystowych

Doboér parametrow wiercenia
Dla srednicy 8.0 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 400-600 obr/min przy posuwach 0.1-0.15 mm/obr. W aluminium

mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1000-1500 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jako$¢ otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki — luz moze
powodowac bicie i uszkodzenie otworu. Wiercenie rozpoczyna sie od punktowania $rodka otworu przecinakiem lub wierttem
centrujgcym, co zapobiega zeslizgiwaniu sie narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju
przed korozja. Przechowywanie w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub kasetce, chroni ostrza przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Tepe wiertta mozna ponownie naostrzy¢ na szlifierce stotowej, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 130° i symetrie obu
krawedzi skrawajacych. Nieréwnomierne naostrzenie powoduje wiercenie nieosiowe i poszerzanie otworu.

Kompatybilnos¢ z maszynami
Wiertta o chwycie walcowym 8.0 mm pasujg do uchwytéw szybkomocujacych w wiertarkach elektrycznych, akumulatorowych i

wiertarkach stotowych. Wymagany zakres uchwytu: minimum 1.5-13 mm. Nie sg przeznaczone do uchwytéw stozkowych Morse bez
odpowiedniej tulei redukcyjnej.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttami HSS przydatne sg: chtodziwa do obrébki metalu, zestawy punktakéw, uchwyty wiertarskie
szybkomocujace 13 mm, zestawy wiertet HSS w innych $rednicach (seria 1-10 mm), znaczniki do metalu oraz zestawy
gwintownikéw M8 do uzupetnienia otworéw o gwint wewnetrzny.
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