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Wiertto do metalu hss 9,0 mm / 20900 /

VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Wiertto do metalu HSS 9,0 mm VOREL 20900

1,60 zt

1,30 zt
Dostepny od reki
natychmiast
20900

20900
5906083209000
Vorel

Walcowy

9,0

HSS

metal

SZT

Wiertto wykonane ze stali szybkotngcej HSS o Srednicy 9,0 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i
Iniezelaznych. Narzedzie uniwersalne dla warsztatéw mechanicznych, prac Slusarskich oraz zastosowan przemystowych.
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera dodatki wolframu, molibdenu i kobaltu, co zapewnia twardos¢ rzedu 62-65 HRC. Oznacza to
odpornos¢ na temperatury do 600°C generowane podczas wiercenia oraz znacznie wydtuzong zywotnos¢ w poréwnaniu do wiertet ze
stali weglowej.

Srednica 9,0 mm

Srednica 9,0 mm nalezy do standardowych wymiaréw stosowanych w instalacjach mechanicznych i elektrycznych. Otwory tego
rozmiaru wykorzystuje sie pod sruby M8, kotki rozporowe 8 mm oraz w przygotowaniu otworéw pod gwintowanie M10.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Wiertto HSS nadaje sie do obrébki stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi, mosigdzu oraz brgzu. Zachowuje ostros¢
krawedzi skrawajgcych przy pracy z materiatami o twardosci do 900 N/mm?.

Geometria ostrza

Standardowy kat wierzchotkowy 118° zapewnia rownowage miedzy trwatoscia ostrza a efektywnoscig skrawania w metalach o
sredniej twardosci. Spiralne rowki odprowadzaja wiéry z kanatu wiertniczego, zapobiegajac zablokowaniu narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 20900

Srednica nominalna 9,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ chwytu Cylindryczny
Zastosowanie Metale zelazne i niezelazne
Typ wiertta Spiralne walcowe

Zastosowanie wiertta 9,0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby metryczne M8 w elementach mechanicznych
¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 10 mm w warsztacie Slusarskim

oferta wa?na 3 dni



¢ Wykonywanie otworéw w profilach aluminiowych przy montazu stolarki

e Wiercenie w miedzi i mosigdzu podczas prac instalacyjnych

¢ Przygotowanie otwordw pod kotki rozporowe 8 mm w elementach metalowych
¢ Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym

e Wiercenie w rurach stalowych przy pracach hydraulicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 800-1000 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku aluminium mozna
zwiekszy¢ predkos¢ do 1500-2000 obr/min. Stal nierdzewna wymaga redukcji obrotéw do 400-600 obr/min i stosowania chtodziwa
lub oleju do skrawania.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertto HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie za pomoca ostrzatki do wiertet, zachowujac kat wierzchotkowy 118° oraz symetrie krawedzi
skrawajacych. Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiéry metalowe i zabezpieczy¢ narzedzie przed wilgocia, przechowujgc w suchym
miejscu lub kasecie narzedziowej.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia metalowych elementéw konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na ryzyko odpryskéw
goracych wiéréw. Zaleca sie uzywanie rekawic ochronnych oraz mocowanie obrabianego przedmiotu w imadle lub uchwycie, co
zapobiega jego obrdceniu sie pod wptywem momentu obrotowego.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttem HSS 9,0 mm zaleca sie stosowanie oleju do skrawania metali, ktéry redukuje tarcie i temperature podczas
wiercenia. Przydatne beda réwniez zestawy wiertet HSS w réznych srednicach, ostrzatka do wiertet oraz imadto warsztatowe
do stabilnego mocowania obrabianych elementéw.
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