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Wiertto do metalu HSS 9,5 SWM-9,5 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

udarowych.

Srednica 9,5 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 9,5 mm SCHMITH SWM-9,5

6,20 zt

5,04 zi

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-9,5
SWM-9,5
5902004700403

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o srednicy 9,5 mm, przeznaczone do obrébki stali konstrukcyjnych, metali
kolorowych oraz tworzyw sztucznych. Walcowy uchwyt umozliwia montaz w standardowych wiertarkach i wkretarkach

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych. Wiertto zachowuje ostros¢ nawet po

wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia.
Wiertto nie traci twardosci przy lokalnym nagrzewaniu sie strefy skrawania.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych bez koniecznosci zmiany
geometrii. Optymalny dla stali konstrukcyjnych i aluminium.

Elastycznosc i odpornosc¢ na pekanie

Struktura materiatu taczy twardos$¢ z odpornoscia na obcigzenia dynamiczne. Wiertto znosi przecigzenia mechaniczne podczas pracy
z materiatami o niejednorodnej strukturze lub przy wierceniu pod katem.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-9,5

Srednica nominalna 9,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otwordw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie tworzyw sztucznych o strukturze jednorodnej

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

e Przygotowanie otwordéw pod Sruby i nity w blachach

¢ Obrébka materiatéw dajacych dtugi widr (stal miekka, aluminium)

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Walcowy uchwyt wspoétpracuje ze standardowymi uchwytami wiertarskimi: szczekowymi (3-szczekowymi) oraz szybkomocujacymi.
Montaz w wiertarkach stacjonarnych, recznych oraz wkretarkach udarowych z funkcjg wiercenia. Sprawdz maksymalng Srednice
uchwytu w narzedziu przed zakupem.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nakrec otwér za pomoca punktaka, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta. Stosuj odpowiednie
predkosci obrotowe: dla stali 15-25 m/min, dla aluminium 50-80 m/min. Podczas wiercenia gtebokich otworéw regularnie

wycofuj wiertto w celu usuniecia wiéréw.
Chtodzenie emulsja lub olejem obniza temperature strefy skrawania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. W przypadku stali
nierdzewnych stosuj nizsze predkosci i ciggte chtodzenie. Po zakonhczeniu pracy oczys$¢ wiertto z wiéréw i zabezpiecz przed

korozja.

Tepienie krawedzi objawia sie wzrostem sity docisku i przegrzewaniem. Ostrz wiertto na szlifierce, zachowujagc oryginalny kat
wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi tnacych. Nieréwnomierne ostrze powoduje bicie i poszerzanie otworu.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: punktak do nakrecania otworéw, emulsja chtodzgco-smarujgca do metali, zestaw wiertet HSS w
gradacji Srednic, uchwyt wiertarski szybkomocujacy, szlifierka do ostrzenia wiertet.
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