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Wiertto do metalu HSS 9 SWM-9,0 SCHMITH

F-.-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 9,0 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 9 mm SCHMITH SWM-9,0

5,47 zt

4,45 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-9,0

SWM-9,0
5902004700397
Narzedzia SCHMITH

\Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 9 mm, przeznaczone do obrdbki stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Wzmocniona konstrukcja z dodatkiem wolframu, wanadu i wegla zapewnia dtuga zywotnos¢ krawedzi tnacych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Dzieki temu wiertto
zachowuje ostros¢ krawedzi nawet po wielokrotnym uzyciu i nie wymaga czestego ostrzenia.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w wysokich temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia. Wiertto nie
traci twardosci ani geometrii przy przecigzeniach termicznych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° jest uniwersalnym rozwigzaniem do wiekszosci metali. Zapewnia optymalny balans miedzy wydajnoscig
skrawania a odprowadzaniem wiéréow przy wierceniu stali konstrukcyjnej i stopowe;j.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie robocze zmniejszajg opér skrawania i zapewniajg réwnomierne wiercenie bez bicia. Powierzchnia
otworu pozostaje gtadka, bez zadzioréw.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-9,0

Srednica wiertta 9,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy do 600°C

Dodatkowe sktadniki Wolfram, wanad, wegiel
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosiagdz, miedz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

e Prace w materiatach miekkich

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

¢ Prace konserwacyjno-naprawcze

e Montaz konstrukcji stalowych

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobér predkosci obrotowej

Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 9 mm zalecana predkos¢ to okoto 800-1000 obr/min. Dla aluminium mozna zwiekszy¢ do
2000-2500 obr/min. Zbyt wysoka predkos$¢ skraca zywotnos$¢ wiertta, zbyt niska powoduje zacieranie sie krawedzi.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzacej lub oleju obrébkowego. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z
minimalnym smarowaniem. Odpowiednie chtodzenie przedtuza zywotnos¢ wiertta nawet o 50%.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (szczekowych) o zakresie mocowania obejmujacym s$rednice 9
mm. Nalezy upewnic sie, ze wiertto jest mocowane na petnej diugosci chwytu, bez luzu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach, emulsje chtodzaca do metali oraz uchwyt
wiertarski szybkomocujacy dla wiertarek stotowych i recznych.
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