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Materiat HSS
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Wiertto do metalu hss, 9.5 mm, 5 szt YT-4452

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

32,79 zt

26,66 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4452
YT-4452
5906083944529
YATO

Walcowy

9,5

HSS, DIN 338
metal

SZT

Wiertto do metalu HSS 9,5 mm, 5 szt. YATO YT-4452

Zestaw pieciu wiertet do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia w stali, zeliwie,
aluminium i innych metalach. Produkt zgodny z norma DIN 338 zapewnia powtarzalnos¢ wymiardéw i jakos¢ wykonania.
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera dodatki wolframu, molibdenu i wanadu, co zapewnia twardos$¢ rzedu 62-65 HRC. Dzieki

temu wiertta zachowuja ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu i podwyzszonych temperaturach
pracy.

Kat wierzchotkowy 130°

Kat wierzchotkowy 130 stopni stanowi optymalne rozwigzanie dla materiatéw o twardosci do 900 N/mm?2. Zapewnia wtasciwy balans

miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw, co przektada sie na czystos¢ otwordéw i zywotnos¢ narzedzia.

Szlifowane rowki wiérowe
Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne utatwiaja odprowadzanie wiéréw z obszaru skrawania, redukujac ryzyko zakleszczenia i

przegrzania wiertta. Podwéjny szlif krawedzi skrawajgcych zwieksza skuteczno$¢ centrowania i zmniejsza sity osiowe podczas
wiercenia.

Czarne wykonczenie powierzchni

Czarne oksydowanie powierzchni (black oxide) stanowi dodatkowg warstwe ochronng przeciwko korozji. Proces ten zwigksza
twardos¢ powierzchni i zmniejsza wspétczynnik tarcia, co wptywa na zywotnos$¢ narzedzia w warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4452

Producent YATO

Srednica nominalna 9,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 130°

Wykonczenie Czarne (oksydowane)
Typ chwytu Walcowy

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Zastosowanie wiertet 9,5 mm
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¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Obroébka blach stalowych o grubosci do 15 mm

e Przygotowanie otworéw pod sruby M10 w stalowych profilach
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka aluminium i stopéw lekkich

¢ Prace serwisowe w warsztatach mechanicznych

e Montaz instalacji w budownictwie stalowym

¢ Naprawy sprzetu i maszyn w zaktadach przemystowych

Parametry wiercenia dla stali konstrukcyjnej
Dla stali o wytrzymatosci do 600 N/mm?2 zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 350-450 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr.

Stosowanie chtodziwa emulsyjnego lub oleju skrawajgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta o 40-60% i poprawia jakos¢ powierzchni
otworu.

Norma DIN 338 i jej znaczenie

Norma DIN 338 okresla wymiary, tolerancje i parametry geometryczne wiertet kretych do metalu. Wiertta zgodne z ta norma
charakteryzuja sie:

Okreslonymi tolerancjami srednicy (h8), co zapewnia precyzje otworéw w zakresie 0,015 mm dla $rednicy 9,5 mm.

Standaryzowana dtugos¢ catkowita i dtugos¢ czesci roboczej umozliwiajg wymiennosé narzedzi miedzy réznymi producentami.
Kat spirali rowkéw widérowych wynoszacy 25-30° optymalizuje proces odprowadzania wiéréw przy obrébce stali.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ otwor punktakiem lub wierttem centrujgcym, co zapobiega zeslizgiwaniu sie
wiertta. Przy wierceniu otwordéw gtebszych niz 3-krotnos$¢ srednicy zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia
widréow.

Wiertta HSS wymagaja ostrzenia po zauwazalnym spadku wydajnosci skrawania lub pojawieniu sie wyttuczen na krawedziach.
Ostrzenie nalezy wykonywac na ostrzarce do wiertet z zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego 130° i
symetrycznego rozktadu krawedzi skrawajgcych. Asymetria krawedzi powoduje wiercenie otworéw o powiekszonej srednicy i
zwiekszone wibracje.

Przechowywanie wiertet w suchym miejscu, w dedykowanych kasetach lub stojakach zapobiega uszkodzeniom mechanicznym
ostrzy. Kontakt wiertet ze sobg prowadzi do wykruszen krawedzi skrawajgcych.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttami HSS przydatne sa: oleje i emulsje chtodzgco-smarujgce do metalu, zestawy wiertet o réznych Srednicach,
uchwyt wiertarski szybkomocujacy, ostrzarka do wiertet kretych, punktaki do nakrecania otworéw.
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