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Wiertto do metalu hss-co, 11.0 mm YT-4110

Cena brutto 15,72 zt

Cena netto 12,78 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-4110

Kod producenta YT-4110

Kod EAN 5906083941108
Producent YATO

Jednostka SZT

Materiat kobalt

Uchwyt Walcowy
Zastosowanie INOX, stal stopowa, zeliwo
Srednica [mm] 11,0

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS-Co 11.0 mm YT-4110 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach. Srednica 11.0
Imm umozliwia precyzyjne wykonywanie otworéw w stali, stali nierdzewnej i zeliwie.

Materiat HSS-Co
Srednica wiertta 11.0 mm
Model YT-4110

|Producent YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co
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Stal szybkotnaca z kobaltem (HSS-Co)
Dodatek kobaltu w stali HSS zwieksza twardos¢ ostrza i odpornos¢ na temperatury robocze do 600°C. Pozwala to na wiercenie

materiatéw o twardosci do 900 N/mm? bez utraty ostrosci krawedzi tngcych. Wiertta HSS-Co zachowujg parametry skrawania dtuzej
niz standardowe wiertta HSS.

Srednica 11.0 mm
Srednica robocza 11.0 mm odpowiada typowym $rednicom otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i elementach

maszynowych. Tolerancja wykonania zapewnia mozliwos¢ wiercenia otworéw pod $ruby M10 oraz montaz kotkéw rozporowych o
srednicy nominalnej 10 mm.

Geometria spirali

Kat spirali wiertta zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw podczas wiercenia gtebokiego. Konstrukcja ogranicza zatykanie sie
rowkéw widérowych, co zmniejsza ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale i przegrzania strefy skrawania.

Zastosowanie w trudnych materiatach

Wiertto przeznaczone do obrdébki stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnych, stali narzedziowych oraz zeliwa. Podwyzszona zawartos¢
kobaltu umozliwia wiercenie materiatéw wymagajacych wiekszych sit skrawania niz przy standardowych stalach miekkich.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-4110

Srednica wiertta 11.0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Przeznaczenie Wiercenie w metalach

Typ wiertta Spiralne

Zastosowanie wiertta 11.0 mm

* Wiercenie otworédw montazowych w konstrukcjach stalowych i elementach maszyn
¢ Przygotowanie otworéw pod potgczenia Srubowe M10

e Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i chemicznym
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e Wiercenie w stalach narzedziowych podczas produkcji oprzyrzagdowania

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie w naprawach i konserwacji urzadzen

e Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw o Srednicy 11 mm
e Montaz instalacji w elementach stalowych w budownictwie

e Naprawy i modyfikacje w branzy motoryzacyjnej

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Przy wierceniu w stali stosowac predkos¢ obrotowa 400-600 obr/min dla wiertet o Srednicy 11 mm. W przypadku stali nierdzewnej

zmniejszy¢ obroty do 300-400 obr/min. Zalecane jest stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego, co wydtuza zywotnos¢ ostrza i
poprawia jako$¢ powierzchni otworu.

Konserwacja wiertta
Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertto z widréw i resztek materiatu. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczajac ostrze przed

uszkodzeniami mechanicznymi. Regularne ostrzenie na szlifierce narzedziowej przy zachowaniu kata wierzchotkowego przywraca
parametry skrawania.

Srodki ochrony osobistej

Podczas wiercenia w metalach stosowac okulary ochronne zabezpieczajgce przed odpryskami wiéréw. Zalecane sa rekawice robocze
przy montazu i demontazu wiertta. W przypadku pracy z chtodziwem uzywaé odziezy ochronnej.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-Co w réznych $rednicach, gwintowniki do gwintowania
otworéw M10, a takze chtodziwo do obrébki metali. Wiertta HSS-Co dostepne sa w Srednicach od 1.0 mm do 13.0 mm.
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