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Wiertto do metalu hss-co, 12.0 mm / YT-4120

i air— / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]
Zastosowanie
Rozmiar

Uchwyt

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS-Co 12.0 mm YATO YT-4120

18,93 zt

15,39 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4120
YT-4120
5906083941207
YATO

SZT

kobalt

12,0

INOX, stal stopowa, zeliwo
uniwersalny

Walcowy

Wiertto spiralne z dodatkiem kobaltu przeznaczone do wiercenia w metalach o podwyzszonej twardosci. Stal szybkotngca HSS-

Co zapewnia odpornos$¢ na wysokie temperatury oraz wydtuzong trwatos$¢ ostrza podczas pracy z materiatami

trudnoskrawalnymi.

Srednica 12.0 mm

Materiat HSS-Co

Model YT-4120

Marka YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co do metalu

Stal szybkotnaca HSS-Co z dodatkiem kobaltu
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Dodatek kobaltu (5-8%) zwieksza twardos¢ i odpornosc¢ na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia. Materiat zachowuje
witasciwosci tngce nawet przy 600°C, co przedtuza zywotno$¢ narzedzia podczas pracy z twardymi stalami i zeliwem.

Srednica robocza 12.0 mm

Wiertto wykonuje otwory o Srednicy 12 mm, czesto wykorzystywane pod sruby M12, kotki rozporowe czy elementy ztgczne. Precyzja
wykonania gwarantuje cylindrycznos$¢ otworu i minimalne odchytki wymiarowe.

Odpornos¢ na materiaty trudnoskrawalne

Geometria ostrza i wtasciwosci HSS-Co umozliwiajg wiercenie w stali nierdzewnej, kwasoodpornej oraz zeliwie bez nadmiernego
tepienia sie krawedzi tngcych. Wiertto zachowuje ostros¢ dtuzej niz standardowe HSS.

Zastosowanie w warunkach warsztatowych

Konstrukcja wiertta sprawdza sie w wiertarkach stacjonarnych, wiertarkach udarowych oraz wiertarkach recznych z uchwytem
wiertarskim. Zalecane stosowanie chtodziwa podczas intensywnej pracy z metalami twardymi.

Specyfikacja techniczna

Nazwa produktu Wiertto do metalu HSS-Co 12.0 mm

Model YT-4120

Marka YATO

Srednica wiertta 12.0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca kobaltowa)
Przeznaczenie Metale, stal nierdzewna, stal kwasoodporna, zeliwo

Zastosowanie wiertta HSS-Co w obrébce metali

¢ Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci

¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej w instalacjach przemystowych

* Wykonywanie otwordéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Prace Slusarskie w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych precyzyjnych otworéw pod Sruby M12
¢ Naprawa i konserwacja maszyn oraz urzadzeh przemystowych

e Wiercenie w odlewach metalowych o niejednorodnej strukturze
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Poréwnanie wiertet HSS-Co z innymi typami

HSS-Co vs HSS standardowe
Wiertta HSS-Co zawierajg 5-8% kobaltu, co zwieksza ich twardos¢ i odpornos¢ termicznag w poréwnaniu do standardowych wiertet

HSS. Réznica jest istotna przy wierceniu materiatéw o twardosci powyzej 200 HB - HSS-Co zachowuje ostros¢ 2-3 razy diuzej.
Standardowe HSS wystarcza do stali miekkich i aluminium, natomiast HSS-Co sprawdza sie w stalach nierdzewnych i hartowanych.

Kiedy wybrac¢ HSS-Co zamiast weglikéw
Wiertta weglikowe sg twardsze, ale bardziej kruche i drozsze. HSS-Co stanowi kompromis - oferuje wystarczajgca twardos¢ do stali

nierdzewnej i zeliwa, przy wiekszej odpornosci na udary i wibracje. Wegliki sprawdzajg sie w produkcji seryjnej na maszynach CNC,
HSS-Co w warunkach warsztatowych z réznorodnymi materiatami.

Uzytkowanie i konserwacja wiertta

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ otwor punktakiem lub wierttem centrujgcym - zapobiega to zeslizgiwaniu sie
wiertta i zapewnia precyzyjne pozycjonowanie. W przypadku stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju
obrébczego, ktére odprowadza ciepto i redukuje tarcie.

Obroty wiertarki nalezy dostosowa¢ do materiatu: dla stali twardych 200-400 obr/min, dla stali miekkich 400-800 obr/min.
Zbyt wysokie obroty prowadza do przegrzania i utraty twardosci ostrza. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego
docisku - wiertto samo zagtebia sie w materiat.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka druciang, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
antykorozyjnego. Przechowywanie w suchym miejscu, w dedykowanych kasetach lub tubach, zapobiega uszkodzeniu krawedzi
tnacych.

Ostrzezenia bezpieczenstwa
W trakcie wiercenia obowigzuje stosowanie Srodkéw ochrony osobistej: okulary ochronne zabezpieczajg przed odpryskami widréw,

rekawice mechaniczne chroniag przed ostrymi krawedziami, a obuwie robocze przed upadkiem ciezkich elementéw. Materiat
obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie - wiercenie w reku jest niedopuszczalne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttem HSS-Co zaleca sie stosowanie chtodziwa do obrébki metali, oleju obrébczego lub pasty do gwintowania.
Przydatne sg réwniez punktaki do nakrecania otworéw, uchwyty wiertarskie o precyzyjnym chwycie oraz zestawy wiertet HSS-
Co w réznych srednicach dla petnej elastycznosci w warsztacie.
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