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Wiertto do metalu hss-co, 14.0 mm YT-4140

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

Srednica 14.0 mm
Materiat HSS-Co
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 14.0 mm YT-4140 YATO

28,97 zt

23,55 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-4140

YT-4140

5906083941405

YATO

SZT

kobalt

Walcowy

INOX, stal stopowa, zeliwo

14,0

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-Co z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach
0 zwiekszonej twardosci. Zgodnos$¢ z norma DIN 338 zapewnia precyzyjne wymiary i powtarzalnos$¢ wykonania.

Stal szybkotnaca z dodatkiem kobaltu
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Dodatek 5-8% kobaltu zwieksza twardosc i zaroodpornos¢ stali HSS. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tnacych przy temperaturach
do 600°C, co umozliwia wiercenie w stalach nierdzewnych, zaroodpornych i innych trudnoskrawalnych materiatach bez utraty
witasciwosci skrawnych.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Eliminuje

koniecznos$¢ punktowania w wiekszosci zastosowan, skraca czas pracy i zmniejsza odksztatcenia cienkosciennych elementéw
podczas wiercenia.

Norma DIN 338

Zgodnos¢ z norma DIN 338 okresla precyzyjne tolerancje Srednicy, dtugosci catkowitej, dtugosci czesci roboczej oraz geometrii
spirali. Gwarantuje wymiennos¢ z innymi wierttami tej samej normy i powtarzalnos¢ srednicy otworéw w zakresie h8-h9.

Uchwyt cylindryczny

Trzpieh cylindryczny o $rednicy odpowiadajgcej srednicy wiertta umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich
samozaciskowych oraz w uchwytach kluczowych. Zapewnia wspétosiowos¢ i minimalizuje bicie promieniowe podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4140

Producent YATO

Srednica wiertta 14.0 mm

Materiat HSS-Co (stal kobaltowa)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Zastosowanie wiertta do metalu 14.0 mm

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?

Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych typu 304, 316
e Wiercenie w stalach zaroodpornych i zarowytrzymatych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdzu, brazu, miedzi
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e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Prace S$lusarskie i mechaniczne w warsztacie

¢ Wiercenie w elementach maszyn i urzadzen przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 200-300 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku stali
nierdzewnych nalezy obnizy¢ predkos¢ do 150-200 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta
i poprawia jakos¢ otworu.

Kontrola kompatybilnosci

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng $rednice wiertta akceptowang przez uchwyt wiertarki. Wiertta 14 mm wymagaja
uchwytu o zakresie minimum 1,5-13 mm lub 2-16 mm. Moc wiertarki powinna wynosi¢ minimum 650-750 W dla komfortowej pracy w
stali.

Ostrzenie i konserwacja

Wiertta HSS-Co mozna ostrzy¢ wielokrotnie z zachowaniem kata wierzchotkowego 135° i symetrii krawedzi tngcych. Po pracy nalezy
oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienkag warstwg oleju. Przechowywad w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanych kasetach zabezpieczajgcych ostrza.
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