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Wiertto do metalu hss-co, 16.0 mm YT-4160

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

30,29 zt

24,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4160
YT-4160
5906083941603
YATO

INOX, stal stopowa, zeliwo
16,0

SZT

kobalt

Walcowy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS-Co 16.0 mm YT-4160 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach, stalach
Inierdzewnych oraz tworzywach sztucznych. Model YT-4160 o srednicy 16.0 mm zapewnia precyzyjne wiercenie w materiatach
0 podwyzszonej twardosci.

Srednica 16.0 mm

Materiat HSS-Co

IKat wierzchotkowy 135°

Model YT-4160

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-Co
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Stop HSS-Co z dodatkiem kobaltu

Stal szybkotngca wzbogacona kobaltem charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na temperatury przekraczajgce
600°C. Dodatek kobaltu pozwala na wiercenie w stalach hartowanych i nierdzewnych bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Ostrzejszy kat wiertta w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site osiowg potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Konstrukcja ta
minimalizuje ryzyko zeslizgiwania sie wiertta przy nawiercaniu i umozliwia precyzyjne pozycjonowanie otworu bez koniecznosci
wczesniejszego punktowania.

Srednica robocza 16.0 mm

Srednica 16 mm nalezy do grupy wiertet do zastosowan $redniociezkich. Odpowiednia do tworzenia otworéw pod $ruby M16, kotki
rozporowe oraz montaz elementéw ztgcznych w konstrukcjach stalowych i maszynowych.

Konstrukcja spiralna

Rowki spiralne zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z obszaru wiercenia, co zapobiega ich zaklinowaniu sie w otworze.

Geometria rowkéw wptywa na redukcje temperatury w strefie skrawania i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-4160

Srednica nominalna 16.0 mm

Materiat wiertta HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Zastosowanie Metal, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta do metalu 16 mm

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?
¢ Obroébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych stosowanych w przemysle spozywczym i chemicznym
e Wiercenie w metalach kolorowych: aluminium, mosigdzu, miedzi i ich stopach
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e Tworzenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach o grubosci do 20 mm
e Prace instalacyjne w konstrukcjach stalowych i metalowych ramach

¢ Wiercenie otworédw w tworzywach sztucznych technicznych (PA, POM, PTFE)

¢ Montaz elementéw ztgcznych w maszynach i urzadzeniach przemystowych

e Naprawa i konserwacja sprzetu w warsztatach mechanicznych

Parametry robocze i dobdr predkosci obrotowej

Efektywnos$¢ wiercenia wierttem HSS-Co zalezy od prawidtowego doboru parametréw skrawania. Dla stali konstrukcyjnej
zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 180-220 obr/min, dla stali nierdzewnej 120-160 obr/min, natomiast dla aluminium mozna
zastosowac predkos¢ 400-500 obr/min. Posuw wiertta powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardosci materiatu.

Podczas wiercenia w stalach twardych konieczne jest stosowanie chtodziwa lub $srodka smarujgcego. Dla stali konstrukcyjnej
sprawdza sie emulsja olejowa, dla stali nierdzewnej olej do obrébki metali, a dla aluminium mozna stosowac nafte lub
spirytus. Chtodzenie redukuje temperature w strefie skrawania i wydtuza zywotnosc¢ ostrza.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto o srednicy 16 mm wymaga wiertarki z uchwytem szybkozaciskowym lub kluczowym o zakresie min. 1.5-16 mm. Zalecana

moc urzadzenia to minimum 750W dla wiercen w stalach konstrukcyjnych. W przypadku wierteh w stalach nierdzewnych
rekomendowana jest wiertarka o mocy 1000W lub wyzszej z mozliwoscig regulacji predkosci obrotowe;j.

Konserwacja i zywotnos¢ wiertta

Po kazdym uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu za pomoca szczotki drucianej. Krawedzie
skrawajgce warto zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju antykorozyjnego, szczegdlnie przy dtuzszych przerwach w pracy.
Przechowywanie w suchym miejscu, w ochronnych tubach lub stojakach zapobiega uszkodzeniom mechanicznym ostrza.

Wiertta HSS-Co mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu ostrzatek do wiertet lub szlifierek stotowych z odpowiednimi
przystawkami. Zachowanie oryginalnego kata wierzchotkowego 135° oraz symetrii krawedzi skrawajacych jest kluczowe dla
utrzymania parametréw skrawania. Prawidtowo konserwowane wiertto moze wykonac od 200 do 500 otworéw w stali
konstrukcyjnej, w zaleznosci od warunkéw pracy.

Produkty uzupetniajagce

Do pracy z wierttem HSS-Co 16 mm zaleca sie stosowanie chtodziw do obrébki metali, ostrzatek do wiertet oraz uchwytéw
wiertarskich o zakresie 1.5-16 mm. Przydatne moga by¢ réwniez punktaki centrujace oraz zestawy kotkéw rozporowych M16.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

