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Wiertto do metalu hss-co, 2.0 mm, 2 szt

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Srednica 2.0 mm
Materiat HSS-Co
IKat wierzchotkowy 135°

lloé¢ w zestawie 2 szt.

Charakterystyka wiertta HSS-Co

1,51 zt

1,23 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4020
YT-4020
5906083940200
YATO

INOX, stal stopowa, zeliwo
2,0

KPL

kobalt

Walcowy

Wiertto do metalu HSS-Co 2.0 mm, 2 szt. YT-4020 YATO

Wiertto z dodatkiem kobaltu przeznaczone do wiercenia w stalach nierdzewnych, kwasoodpornych, metalach kolorowych oraz
Jtworzywach sztucznych. Zestaw zawiera dwie sztuki wiertta o $rednicy 2.0 mm.
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Stal szybkotnaca z dodatkiem kobaltu (HSS-Co)
Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odporno$¢ na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia w trudnych materiatach.

Wiertta HSS-Co utrzymuja ostros$¢ dtuzej niz standardowe wiertta HSS, co przektada sie na wieksza liczbe wykonanych otwordw bez
koniecznosci ostrzenia.

Kat wierzchotkowy 135°
Kat 135° zapewnia lepsze centrowanie podczas rozpoczynania wiercenia oraz redukuje sity osiowe dziatajgce na wiertto. Dzieki temu

wiercenie jest bardziej stabilne, a ryzyko slizgania sie wiertta po powierzchni materiatu jest mniejsze, szczegélnie przy pracy bez
punktowania.

Srednica 2.0 mm
Wiertto o matej Srednicy przeznaczone do precyzyjnych prac, wykonywania otworéw montazowych, wiercenia otworéw pilotazowych

przed uzyciem wiekszych $rednic oraz prac wymagajacych doktadnosci. Mata Srednica wymaga ostroznej pracy ze wzgledu na
wiekszag podatnos¢ na ztamanie.

Zestaw 2 sztuk

Opakowanie zawiera dwa wiertta, co zapewnia zapas w przypadku zuzycia lub uszkodzenia pierwszego egzemplarza. Rozwigzanie
praktyczne przy intensywnym uzytkowaniu lub pracy z twardymi materiatami, gdzie ryzyko ztamania wiertta jest wyzsze.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4020

Marka YATO

Srednica 2.0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Kat wierzchotkowy 135°

Ilos¢ w opakowaniu 2 szt.

Zastosowanie Metal, stal nierdzewna, stal kwasoodporna, metale kolorowe,

tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta HSS-Co
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e Wiercenie w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

¢ Prace Slusarskie i warsztatowe wymagajace precyzji

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach metalowych

¢ Wykonywanie otworéw pilotazowych przed uzyciem wiekszych $rednic
¢ Prace mechaniczne w motoryzacji i przemysle

¢ Naprawa sprzetu AGD i elektroniki

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Przy wierceniu w stalach nierdzewnych zaleca sie predkos¢ obrotowg 1200-1800 obr/min dla srednicy 2.0 mm. W metalach
kolorowych mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 2500-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smaru obniza temperature i wydtuza

zywotnos¢ wiertta.

Technika wiercenia

Przed rozpoczeciem wiercenia warto punktowa¢ miejsce otworu, szczegdlnie na gtadkich powierzchniach. Wiertto nalezy prowadzi¢
prostopadle do powierzchni materiatu, bez nadmiernego nacisku. Przy wierceniu gtebokich otworéw warto okresowo wycofywac

wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie
stosowanie dedykowanych pojemnikéw lub kaset, ktére chronig ostrza przed stepieniem. Unika¢ kontaktu z innymi narzedziami,
ktére moga uszkodzi¢ krawedzie skrawajace.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami HSS-Co zaleca sie stosowanie chtodziw do obrébki metali, chwytéw wiertarskich o odpowiedniej
doktadnosci oraz ostrzatek do regeneracji wiertta po zuzyciu. Przy intensywnej pracy warto rozwazy¢ zakup kompletu wiertta w
réznych Srednicach.
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