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Wiertto do metalu hss-co, 2.5 mm, 2 szt /

e — YT-4025 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS-Co 2,5 mm YATO YT-4025

1,76 zt

1,43 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4025
YT-4025
5906083940255
YATO

KPL

kobalt

Walcowy

INOX, stal stopowa, zeliwo

2,5

Wiertto wykonane ze stali szybkotnacej z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach. Zestaw zawiera 2 sztuki

o Srednicy 2,5 mm, zapewniajgce precyzyjne wykonanie otworéw w stali, zeliwie i metalach niezelaznych.

Materiat HSS-Co (stal + kobalt)

Srednica 2,5 mm

lloé¢ w zestawie 2 szt.

Producent YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co
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Stop HSS-Co ze wzmocnieniem kobaltem

Dodatek kobaltu (Co) zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie w poréwnaniu do standardowej stali HSS. Wiertto zachowuje
ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy pracy z twardymi gatunkami stali i materiatami trudnoobrabialnymi.

Odpornos¢ termiczna podczas wiercenia

Kobalt podnosi temperature odpuszczania stali, co pozwala na prace w wyzszych temperaturach bez utraty wtasciwosci skrawnych.
Wiertto nie traci twardosci przy intensywnym wierceniu, ktére generuje znaczne ilosci ciepta.

Srednica 2,5 mm do precyzyjnych prac

Srednica 2,5 mm umozliwia wykonywanie otworéw pod $ruby M3, nity, kotki mocujgce oraz otwory montazowe w elektronice i
mechanice precyzyjnej. Odpowiednia do prac wymagajacych doktadnosci wymiarowe;j.

Zestaw 2 sztuk dla ciagtosci pracy

Dwa wiertta w zestawie zapewniajg rezerwe w przypadku zuzycia lub uszkodzenia narzedzia. Pozwala to na kontynuacje pracy bez
przestojéw zwigzanych z zakupem wymiennika, co ma znaczenie w warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4025

Producent YATO

Typ wiertta Wiertto spiralne do metalu

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)
Srednica wiertta 2,5 mm

llos¢ w opakowaniu 2 szt.

Przeznaczenie Metal, stal, zeliwo, metale niezelazne

Zastosowanie wiertta HSS-Co 2,5 mm

* Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej o podwyzszonej twardosci
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¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosiadz, braz, miedz

¢ Przygotowanie otworéw montazowych pod $ruby M3 w konstrukcjach metalowych
¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

e Prace precyzyjne w mechanice, elektronice i modelarstwie

¢ Renowacja i naprawa sprzetu mechanicznego wymagajacego doktadnych otworéw
e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej elementéw metalowych

Réznice miedzy typami wiertet do metalu

HSS-Co vs HSS standardowe

Wiertta HSS-Co zawierajg 5-8% kobaltu, co zwieksza ich twardos¢ i zywotnos$¢ o okoto 30-50% w poréwnaniu do standardowych
wiertet HSS. Sa rekomendowane do wiercenia w stalach o twardosci powyzej 900 MPa oraz w materiatach trudnoobrabianych.
Wiertta HSS bez kobaltu wystarczajg do stali miekkich i metali niezelaznych, ale szybciej tracg ostro$¢ przy pracy z twardszymi
materiatami.

Kiedy wybrac srednice 2,5 mm

Srednica 2,5 mm jest standardem dla otworéw przelotowych pod gwint M3 (otwdr przewiertowy) oraz pod nity o $rednicy 2,5-3 mm.
W elektronice wykorzystywana do montazu elementéw na ptytkach i w obudowach metalowych. W mechanice precyzyjnej stuzy do
mocowania drobnych podzespotéw. Dla gwintu M3 nacinanego bezposrednio w materiale stosuje sie wiertto 2,5 mm w aluminium lub
2,6 mm w stali.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalu wierttem HSS-Co zaleca sie stosowanie ptynu chtodzgco-smarujgcego, ktéry obniza temperature
strefy skrawania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. W przypadku stali mozna uzywac emulsji olejowej lub specjalnych
preparatéw do obrébki metali. Dla aluminium wystarczy olej maszynowy lub nafta.

Predkos$¢ obrotowa dla wiertta 2,5 mm w stali powinna wynosi¢ okoto 1200-1500 obr/min, w aluminium 2500-3000 obr/min.
Zbyt niska predkos¢ powoduje szarpanie i zadzieranie materiatu, zbyt wysoka przyspiesza zuzycie krawedzi skrawajacych.
Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowad ztamanie wiertfa.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg cienka
warstwa oleju. Przechowywanie w dedykowanym pojemniku lub kasetce chroni ostrza przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Regularne ostrzenie na szlifierce narzedziowej przywraca parametry skrawne, pod warunkiem zachowania prawidtowego kata
natarcia i symetrii krawedzi.

Produkty powigzane
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Do pracy z wierttami HSS-Co przydatne mogga by¢: ptyny chtodzgco-smarujgce do obrébki metali, zestawy wiertet w réznych
srednicach, gwintowniki M3 do nacinania gwintéw w wykonanych otworach, imadta maszynowe do stabilnego mocowania
detali oraz kasetki do przechowywania wiertet chronigce przed uszkodzeniem ostrzy.
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