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Wiertto do metalu hss-co, 3.2 mm / YT-4032 /

Cena brutto 1,94 zt

Cena netto 1,58 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-4032

Kod producenta YT-4032

Kod EAN 5906083940323
Producent YATO
Zastosowanie INOX, stal stopowa, zeliwo
Srednica [mm] 3,2

Materiat kobalt

Uchwyt Walcowy
Jednostka SZT

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS-Co 3.2 mm YATO YT-4032

Wiertto z kobaltowej stali szybkotnacej HSS-Co przeznaczone do wiercenia w metalach. Srednica 3.2 mm zapewnia precyzyjne
wykonanie otworéw w stalach weglowych, stopowych oraz materiatach o podwyzszonej twardosci.

Materiat HSS-Co
Srednica 3.2 mm
Model YT-4032

|Producent YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Stop kobaltowy HSS-Co

Stal szybkotngca wzbogacona kobaltem (zazwyczaj 5-8%) zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Wiertto
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zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym wierceniu w twardych stalach, gdzie standardowe HSS szybko traci
whasciwosci skrawne.

Precyzyjny szlif powierzchni

Doktadne wykonanie krawedzi skrawajacych i rowkéw widérowych zapewnia czystos¢ otworu oraz zmniejsza sity osiowe podczas
wiercenia. Precyzyjny szlif przektada sie na mniejsze wibracje i wydtuzenie zywotnosci narzedzia.

Srednica 3.2 mm

Rozmiar odpowiedni do wiercenia otworéw pod kotki rozporowe M4, potgczenia srubowe oraz montaz elementéw elektronicznych i
mechanicznych. Srednica umozliwia prace z precyzyjnymi tolerancjami wymiarowymi.

Odpornosc¢ na przegrzewanie

Dodatek kobaltu opdznia utrate twardosci przy wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia. Wiertto mozna stosowac
przy wyzszych predkosciach obrotowych bez ryzyka odpuszczenia materiatu narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Typ wiertta Wiertto spiralne do metalu

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca kobaltowa)
Srednica nominalna 3.2 mm

Model YT-4032

Producent YATO

Zastosowanie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertta HSS-Co 3.2 mm

* Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?2
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wykonywanie otworéw w stalach stopowych i hartowanych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka metali niezelaznych: mosigdz, braz, aluminium

¢ Montaz konstrukcji stalowych i elementéw mocujgcych

¢ Prace warsztatowe i naprawcze w metalurgii
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¢ Wykonywanie otworéw pod potgczenia gwintowane M4

Parametry wiercenia dla stali
Dla stali konstrukcyjnej zalecane predkosci obrotowe: 1500-2000 obr/min przy $rednicy 3.2 mm. Stosowanie chtodziwa lub oleju

skrawajgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni otworu. Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do
twardosci materiatu.

Réznice miedzy typami wiertet do metalu

Wiertta HSS-Co réznia sie od standardowych HSS zawartosciag kobaltu, co wptywa na wtasciwosci eksploatacyjne:

HSS (stal szybkotngca) Uniwersalne zastosowanie, metale miekkie i Sredniotwarde,
temperatura pracy do 500°C, nizsza cena

HSS-Co (z kobaltem) Metale twarde i odporne, stal nierdzewna, temperatura pracy
do 600°C, dtuzsza zywotnosé

HSS-G (szlifowane) Standardowa precyzja, zastosowania ogdlne, podstawowa

jakos¢ wykonania
HSS-E (z kobaltem, szlifowane) Precyzyjne wykonanie, materiaty trudnoskrawalne,
profesjonalne zastosowania

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki. Luz osiowy
lub bicie promieniowe powodujg poszerzenie otworu i przyspieszone zuzycie krawedzi skrawajgcych. Materiat obrabiany
powinien by¢ stabilnie zamocowany, a miejsce wiercenia oznaczone punktakiem.

Chtodzenie podczas wiercenia

Stosowanie chtodziwa jest zalecane przy wierceniu stali nierdzewnych i materiatéw o podwyzszonej twardosci. Emulsje
chtodzaco-smarujace lub oleje skrawajace obnizajg temperature w strefie skrawania, odprowadzajg wiéry i zmniejszaja tarcie.
W przypadku wiercenia na sucho nalezy wykonywa¢ przerwy pozwalajgce na schtodzenie narzedzia.

Ostrzenie i regeneracja

Wiertta HSS-Co mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu ostrzarek do wiertet lub szlifierek stotowych. Podczas ostrzenia nalezy
zachowac kat przytozenia 118° i symetrie krawedzi tngcych. Przegrzanie wiertta podczas szlifowania powoduje odpuszczenie
stali i utrate twardosci, dlatego zaleca sie chtodzenie woda.

Oznaki zuzycia wiertta

Wiertto wymaga wymiany lub naostrzenia, gdy nastepuje zwiekszenie sity posuwu, powstawanie poszarpanych krawedzi otworu,
nadmierne nagrzewanie sie narzedzia lub charakterystyczny pisk podczas wiercenia. Dalsze uzytkowanie zuzytego wiertta prowadzi
do uszkodzenia obrabianego materiatu i zwieksza ryzyko ztamania narzedzia.
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Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-Co w réznych srednicach, gwintowniki do wykonywania
gwintéw metrycznych M4, narzem do fazowania krawedzi otworéw oraz chtodziwo do metali. Wiertarka stotowa lub wiertarka
kolumnowa zapewnia wiekszg precyzje niz wiertarki reczne przy pracach wymagajacych doktadnosci wymiarowe;j.
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