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Wiertto do metalu hss-co, 4.0 mm / YT-4040 /

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Jporéwnaniu ze standardowymi wierttami HSS.
Materiat HSS-Co (stal z kobaltem)

Srednica 4.0 mm

Model YT-4040

|Producent YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 4.0 mm YATO YT-4040

2,63 zt

2,14 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4040
YT-4040
5906083940408
YATO

Walcowy

4,0

kobalt

INOX, stal stopowa, zeliwo

SZT

Wiertto spiralne z kobaltem przeznaczone do wiercenia w metalach twardych i zaroodpornych. Stal szybkotngca HSS-Co z
dodatkiem kobaltu zapewnia zwiekszong odpornos¢ na temperatury powyzej 600°C oraz wydtuzong zywotnos¢ ostrza w
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Stop HSS-Co z kobaltem

Dodatek 5-8% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali szybkotnacej. Wiertto zachowuje ostros¢ nawet przy
temperaturach roboczych przekraczajgcych 600°C, co umozliwia wiercenie w materiatach trudnoskrawalnych bez utraty wiasciwosci
skrawnych.

Precyzyjne szlifowanie ostrza

Kat wierzchotkowy 118° oraz spiralne rowki odprowadzajace widry zapewniajg stabilne prowadzenie wiertta i czysty otwor.
Geometria ostrza zoptymalizowana pod katem wiercenia w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych.

Odpornos¢ na scieranie

Zwiekszona twardos¢ stopu HSS-Co wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy pracy w metalach o twardosci do 900 N/mm?2. Wiertto
zachowuje parametry skrawne przez znacznie dtuzszy okres niz standardowe wiertta HSS.

Uniwersalne zastosowanie

Srednica 4.0 mm stanowi jeden z najczesciej wykorzystywanych rozmiaréw w obrébce metali. Odpowiednia do montazu elementéw
ztacznych M4-M5 oraz wykonywania otworéw przelotowych w blachach o grubosci do 10 mm.

Specyfikacja techniczna

Typ wiertta Spiralne do metalu

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Srednica nominalna 4.0 mm

Model YT-4040

Producent YATO

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Cylindryczny

Przeznaczenie Metale czarne, stal nierdzewna, metale kolorowe

Zastosowanie wiertta 4.0 mm HSS-Co

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych
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e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw pod gwintowanie M5

¢ Wiercenie w metalach kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach metalowych

* Naprawa i regeneracja elementéw maszyn

Wiercenie w metalach - parametry obrébki

Dobor predkosci obrotowej
Dla wiertta 4.0 mm HSS-Co zalecane predkosci obrotowe: stal konstrukcyjna 1800-2200 obr/min, stal nierdzewna 1200-1600 obr/min,

aluminium 2800-3500 obr/min. Zbyt niska predko$¢ powoduje zacieranie sie wiéréw, zbyt wysoka - przegrzanie ostrza i utrate
twardosci.

Stosowanie chtodzenia
Przy wierceniu w stalach nierdzewnych i trudnoskrawalnych konieczne jest stosowanie chtodziwa lub emulsji skrawajacej. W

przypadku stali konstrukcyjnych wystarczajace jest okresowe chtodzenie. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z minimalnym
smarowaniem.

Przygotowanie materiatu
Przed wierceniem nalezy oznaczy¢ srodek otworu punktakiem lub wierttem centrujgcym. Materiat powinien by¢ stabilnie

zamocowany, aby unikna¢ drgan i przemieszczania sie podczas wiercenia. W przypadku blach cienkich zaleca sie podktadanie
materiatu podporowego.

Konserwacja i zywotnos¢

Wiertta HSS-Co wymagaja okresowego ostrzenia po zauwazalnej utracie ostrosci. Oznaki zuzycia to zwiekszona sita posuwu,
nagrzewanie sie narzedzia oraz nieréwne krawedzie otworu. Ostrzenie nalezy wykonywac na szlifierce ze zachowaniem
oryginalnego kata wierzchotkowego 118° i symetrycznego ksztattu ostrza.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiérdéw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju maszynowego.
Przechowywanie w dedykowanych kasetach lub organaizerach zapobiega uszkodzeniom mechanicznym ostrza i zapewnia
tatwy dostep do narzedzi o réznych srednicach.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS-Co w zakresie 1-10 mm, gwintowniki maszynowe M5,
spiralne pogtebiacze stozkowe oraz chtodziwo syntetyczne do obrdébki stali. Dla uzytkownikéw wiertarek stotowych przydatne

oferta wa?na 3 dni



beda imadta maszynowe i zaciski mocujace.
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