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Wiertto do metalu hss-co, 4.2 mm YT-4042

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

wiertarkami.

Srednica wiertta 4.2 mm
Materiat HSS-Co

IKat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 4.2 mm YT-4042 YATO

3,24 zt

2,63 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4042

YT-4042
5906083940422
YATO

Walcowy

4,2

kobalt

INOX, stal stopowa, zeliwo

SZT

Wiertto spiralne z dodatkiem kobaltu przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach, w tym w twardych stalach, stali
Inierdzewnej i zeliwie. Wykonane wedtug normy DIN 338 z uchwytem cylindrycznym kompatybilnym ze standardowymi
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Stal kobaltowa HSS-Co
Stop stali szybkotnacej z dodatkiem 5-8% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosé na Scieranie. Umozliwia prace w temperaturach do

600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych, co pozwala na wiercenie twardych metali z wiekszymi predkosciami obrotowymi niz
standardowe wiertta HSS.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Ostrzejszy kat niz standardowe 118° zapewnia lepsze centrowanie wiertta na powierzchni metalu i redukuje sity osiowe podczas

wiercenia. Szczegélnie przydatny przy obrébce twardych materiatéw - ogranicza tendencje do zeslizgiwania sie narzedzia w
momencie rozpoczecia wiercenia.

Norma DIN 338

Wiertto spetnia wymagania normy okreslajacej parametry geometryczne wiertet spiralnych z uchwytem cylindrycznym. Oznacza to
zgodnos$¢ wymiardw, tolerancji Srednicy oraz kata spirali z miedzynarodowymi standardami jakosci dla narzedzi skrawajacych.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy trzpien cylindryczny pasuje do uchwytéw wiertarskich, wkretarek udarowych i wiertarek stotowych wyposazonych w
uchwyty samozaciskowe lub kluczowe. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy roboczej wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4042

Marka YATO

Srednica nominalna 4.2 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Przeznaczenie Metal, stal, stal nierdzewna, zeliwo

Zastosowanie wiertta do metalu

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
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¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej w instalacjach przemystowych
¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w elementach metalowych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace S$lusarskie i mechaniczne w warsztatach

¢ Obrébka metali hartowanych o zwiekszonej twardosci

¢ Wiercenie w profilach stalowych i blachach

¢ Nawiercanie otworéw pod nity i Sruby w konstrukcjach metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 4.2 mm zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1800-2200 obr/min. W przypadku stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 900-1200 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym. Posuw powinien
by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie i stepienie ostrza.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Regularne ostrzenie na szlifierce
narzedziowej z zachowaniem oryginalnych katéw (135° wierzchotkowy, 10-14° przytozenia) wydtuza zywotnos¢ narzedzia.
Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi ostrzy skrawajacych.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia stosowac¢ okulary ochronne, rekawice robocze i odziez bez luznych elementéw. Materiat obrabiany nalezy stabilnie
zamocowac¢ w imadle lub uchwycie. Unika¢ dotykania wiertta bezposrednio po pracy - temperatura ostrza moze przekraczac¢ 200°C.
Regularnie sprawdzac stan techniczny uchwytu wiertarki i pewno$¢ mocowania narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS-Co w zakresie $rednic od 1 do 13 mm, gwintowniki
maszynowe do wykonywania gwintéw metrycznych oraz zestawy frezéw palcowych HSS do obrébki rowkdéw i ksztattéw. Oleje i
emulsje chtodzgco-smarne wydtuzajg zywotnos¢ narzedzi skrawajacych i poprawiajg jakos¢ obrébki.
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