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Wiertto do metalu hss-co, 4.5 mm YT-4045

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Zastosowanie
Materiat
Uchwyt

Jednostka

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS-Co 4.5 mm YT-4045 YATO

2,91 zt

2,37 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4045
YT-4045
5906083940453
YATO

4,5

INOX, stal stopowa, zeliwo
kobalt

Walcowy

SZT

Wiertto spiralne z dodatkiem kobaltu przeznaczone do wiercenia w metalach o podwyzszonej twardosci. Stop HSS-Co

zapewnia zwiekszong odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy w wyzszych temperaturach w poréwnaniu do standardowych

wiertet HSS.

Srednica 4.5 mm

Materiat HSS-Co

Model YT-4045

Marka YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-co-45-mm-yt-4045-yato-p-2934.html

Stop HSS-Co (kobaltowy)

Zawartos¢ 5-8% kobaltu zwieksza twardos$¢ krawedzi tnacych i odpornosé na temperatury do 600°C. Wiertto zachowuje ostros¢
podczas pracy z twardymi stalami, stalg nierdzewng i zeliwem, gdzie standardowe HSS szybko sie tepi.

Srednica 4.5 mm

Srednica odpowiednia do wykonywania otworéw pod $ruby M5, nity oraz precyzyjnych potaczeh w konstrukcjach metalowych. Czesto
stosowana w instalacjach elektrycznych i mechanice precyzyjnej.

Geometria spirali

Kat spirali dostosowany do wiercenia metali zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zapobiega zakleszczeniu wiertta i
przegrzaniu podczas pracy z materiatami ciggliwymi.

Chwyt walcowy

Standardowy chwyt cylindryczny pasuje do uchwytéw szybkomocujacych w wiertarkach udarowych i bezudarowych oraz wiertarek
stotowych. Srednica chwytu odpowiada $rednicy wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4045

Producent YATO

Srednica nominalna 4.5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Typ chwytu Walcowy

Przeznaczenie Metale, stal, stal nierdzewna, zeliwo

Zastosowanie wiertta 4.5 mm HSS-Co

* Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej o twardosci do 900 N/mm?

Obrébka stali nierdzewnej kwasoodpornej i zaroodpornej

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Wiercenie w stopach aluminium z duzg zawartoscig krzemu
e Prace w metalowych elementach maszyn i urzadzen
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e Montaz instalacji elektrycznych w konstrukcjach stalowych
¢ Wiercenie w blachach o grubosci do 10 mm
¢ Prace warsztatowe w mechanice precyzyjnej

Réznice miedzy typami wiertet do metalu

HSS-Co vs HSS standardowe
Wiertta HSS-Co zawierajg 5-8% kobaltu, co zwieksza ich twardos$¢ i odpornos¢ termiczng. Pracujg w temperaturach o 200°C wyzszych

niz standardowe HSS. Zalecane do materiatéw o twardosci powyzej 800 N/mm?2. Wiertta HSS standardowe sg wystarczajace do stali
miekkich i aluminium, ale szybko tepig sie w stali nierdzewnej.

Kiedy stosowac¢ HSS-Co zamiast HSS-G

HSS-Co nalezy wybrac przy wierceniu w stali nierdzewnej, stali hartowanej, zeliwie oraz podczas intensywnej pracy seryjnej. HSS-G
(szlifowane) sprawdza sie w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 750 N/mm?2 i jest tafszg alternatywa do prac okazjonalnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta HSS-Co wymagaja stosowania odpowiednich obrotéw - dla $rednicy 4.5 mm w stali zaleca sie 1500-2000 obr/min, w
stali nierdzewnej 800-1200 obr/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, z lekkim dociskiem.

Chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. W stali nierdzewnej
chtodzenie jest obowigzkowe ze wzgledu na tendencje materiatu do zgrzewania sie z narzedziem.

Wiertto nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem zuzycia krawedzi tnacych. Przytepione wiertto generuje nadmierng
temperature i moze ulec trwatemu uszkodzeniu. Ostrzenie nalezy wykonywac na szlifierce z zachowaniem oryginalnego kata
wierzchotkowego (118° dla metali).

Srodki ochrony osobistej

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowac okulary ochronne chronigce przed odpryskami wiéréw, rekawice robocze oraz odziez

bez luznych elementéw. Wiéry metalowe sg ostre i moga powodowac skaleczenia. Nie nalezy zatrzymywac wiertta reka.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttami HSS-Co zaleca sie stosowanie chtodziwa do obrébki metali, zestawu wiertet w réznych srednicach oraz
uchwytu szybkomocujgcego o odpowiedniej pojemnosci zaciskowej. Przydatny bedzie takze znacznik do metalu do oznaczania

punktéw wiercenia.
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