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Wiertto do metalu hss-co, 4.8 mm YT-4048

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS-Co 4.8 mm YT-4048 YATO

3,43 zt

2,79 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4048
YT-4048
5906083940484
YATO

SZT

kobalt

Walcowy

INOX, stal stopowa, zeliwo

4,8

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach, w tym

materiatach o podwyzszonej twardos$ci. Oznaczenie HSS-Co wskazuje na zawartos¢ kobaltu w stopie, co zwieksza odpornos¢

na wysokie temperatury podczas pracy.

Srednica 4.8 mm

Materiat HSS-Co

Model YT-4048

Marka YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co
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Stal szybkotnaca z kobaltem

Dodatek kobaltu (Co) w stopie HSS podnosi twardos¢ wiertta i zwieksza odpornos¢ termiczng. Pozwala to na wiercenie przy wyzszych
obrotach bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych, co jest istotne przy obrébce stali nierdzewnych i hartowanych.

Srednica 4.8 mm

Wymiar odpowiadajgcy typowym otworom montazowym i potgczeniom Srubowym. Wiertta o tej Srednicy stosuje sie w mechanice,
Slusarstwie oraz przy instalacji elementéw mocujgcych w konstrukcjach stalowych.

Zastosowanie w twardych materiatach

Wiertta HSS-Co przeznaczone sg do obrébki stali o podwyzszonej wytrzymatosci, stali nierdzewnej, zeliwa oraz stopéw metali
niezelaznych. W poréwnaniu do standardowego HSS zapewniajg dtuzszg zywotnos¢ przy pracy z materiatami trudnoskrawalnymi.

Konstrukcja spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajgc zatykaniu sie wiertta. Geometria krawedzi
skrawajgcych wptywa na jakos¢ otworu i rownomiernos¢ obcigzenia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4048

Marka YATO

Srednica wiertta 4.8 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Typ wiertta Spiralne do metalu

Wymagane srodki ochrony Okulary ochronne, rekawice robocze

Zastosowanie wiertta do metalu 4.8 mm

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j

Obrébka stali hartowanej i stopéw o podwyzszonej twardosci
e Prace Slusarskie i mechaniczne w warsztatach
¢ Wykonywanie otworéw montazowych w elementach stalowych

e Wiercenie w zeliwie i odlewach metalowych
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e Zastosowania przemystowe w produkcji i naprawach
e Prace z metalami niezelaznymi (mosigdz, aluminium)
¢ Precyzyjne wiercenie w konstrukcjach maszyn i urzadzen

Réznice miedzy typami wiertet do metalu

HSS vs HSS-Co

Standardowe wiertta HSS (High Speed Steel) nadaja sie do ogdlnych zastosowan w metalach miekkich i Sredniotwardych. Wiertta
HSS-Co zawierajg 5-8% kobaltu, co zwieksza twardos¢ i odpornosé na temperatury powyzej 600°C. Sg przeznaczone do materiatéw
trudnoobrabialnych, gdzie zwykte HSS szybko traci ostros¢. Przy wyborze nalezy uwzglednic¢ twardos¢ obrabianego materiatu oraz

intensywnos¢ uzytkowania.

Dobér srednicy wiertta
Srednica 4.8 mm odpowiada otworom pod $ruby M5 oraz typowym potaczeniom w konstrukcjach stalowych. Przy wierceniu pod

gwint nalezy stosowac Srednice mniejsza od srednicy gwintu zewnetrznego. Dla gwintu M5 zalecana $rednica wiertta to 4.2 mm,
natomiast $rednica 4.8 mm stosowana jest przy otworach przelotowych pod $ruby z luzem.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z wierttami HSS-Co nalezy stosowac odpowiednie obroty wiertarki — nadmierna predkos¢ powoduje
przegrzanie i utrate twardosci krawedzi. Zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujacych, szczegdlnie przy wierceniu
stali nierdzewnej. Emulsje olejowe lub specjalne ptyny utatwiajg odprowadzanie ciepta i wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi skrawajgcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia — tepe wiertto
wymaga wiekszej sity docisku i generuje wiecej ciepta, co przyspiesza jego degradacje.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia w metalu nalezy uzywac okularéw ochronnych zabezpieczajgcych przed odpryskami wiérow. Rekawice robocze

chronia dtonie, jednak nie powinny by¢ luzne — istnieje ryzyko wciggniecia materiatu przez obracajace sie wiertto. Obrabiany

element nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie, aby zapobiec jego przemieszczaniu sie podczas wiercenia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS-Co w réznych $rednicach, srodki chtodzgaco-smarne do
wiercenia oraz narzedzia do gwintowania otwordéw. Uzupetnieniem mogg by¢ wiertta stopniowe do cienkich blach oraz frezy do

powiekszania otworéw.
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