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Wiertto do metalu hss-co, 5.0 mm YT-4050

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Materiat HSS-Co (stal kobaltowa)
Srednica 5.0 mm
Model YT-4050

|Producent YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 5.0 mm YT-4050 YATO

3,94 zt

3,20 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4050
YT-4050
5906083940507
YATO

Walcowy

5,0

kobalt

INOX, stal stopowa, zeliwo

SZT

Wiertto kobaltowe HSS-Co o $rednicy 5.0 mm przeznaczone do wiercenia w metalach, w tym stali nierdzewnej i hartowanej.
|Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng, umozliwiajgc obrébke materiatéw trudno skrawalnych.
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Stal kobaltowa HSS-Co

Dodatek kobaltu (zwykle 5-8%) zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperature do okoto 600°C. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
skrawajgcych nawet przy obrébce twardych materiatéw, co wydtuza okres uzytkowania narzedzia.

Obrébka metali twardych

Konstrukcja umozliwia wiercenie w stali nierdzewnej, stali hartowanej, stopach tytanu i innych materiatach trudno skrawalnych.
Wiertto radzi sobie z materiatami o twardosci przekraczajacej mozliwosci standardowych wiertet HSS.

Srednica 5.0 mm

Rozmiar odpowiedni do tworzenia otworéw montazowych, przewiertéw pod nity M5 i $ruby metryczne. Srednica pozwala na
precyzyjne pozycjonowanie i kontrole procesu wiercenia w metalowych konstrukcjach.

Geometria ostrza

Ksztatt wiertta zaprojektowany z myslg o efektywnym odprowadzaniu wiéréw i redukcji sity skrawania. Odpowiednia geometria kata
natarcia minimalizuje ryzyko zacis$niecia narzedzia w materiale podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4050

Producent YATO

Srednica wiertta 5.0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Przeznaczenie Wiercenie w metalach, w tym stali nierdzewnej i hartowanej
Typ chwytu Cylindryczny

Zastosowanie wiertta do metalu 5.0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

Obrébka stali nierdzewnej w instalacjach przemystowych i spozywczych
¢ Przewierty w blachach stalowych o grubosci do 10 mm
¢ Przygotowanie otworéw pod nity i tagczniki mechaniczne

* Prace warsztatowe przy naprawie maszyn i urzadzen
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¢ Obrébka profili stalowych w konstrukcjach spawanych
¢ Wiercenie w elementach ze stali hartowanej i stopéw specjalnych
¢ Montaz urzadzen wymagajgcych precyzyjnych otworéw w metalowych obudowach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali nierdzewnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 800-1200 obr/min, dla stali konstrukcyjnej 1200-1800 obr/min. Stosowanie

odpowiedniego posuwu (0.05-0.15 mm/obr) zapobiega nadmiernemu nagrzewaniu wiertta. Chtodzenie emulsjg lub olejem obniza
temperature i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Wiertto z chwytem cylindrycznym pasuje do uchwytéw wiertarskich o zakresie 1-13 mm. Przed praca nalezy sprawdzi¢ maksymalnag

Srednice uchwytu wiertarki i dopasowa¢ moment dokrecenia. W przypadku wiertarek udarowych funkcje udaru nalezy wytaczy¢

podczas wiercenia w metalu.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia nalezy uzywac okularéw ochronnych i rekawic roboczych. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany
w imadle lub uchwycie. Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku, ktéry moze spowodowac ztamanie wiertta lub uszkodzenie materiatu.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS-Co przydatne sa: emulsja chtodzaco-smarowna do metali, zestaw wiertet kobaltowych w réznych
srednicach, uchwyt wiertarski precyzyjny, imadto $lusarskie obrotowe, $rodki do czyszczenia i konserwacji narzedzi
skrawajgcych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

