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Wiertto do metalu hss-co, 5.2 mm YT-4052

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Materiat
Uchwyt

Jednostka

Opis produktu

Srednica 5.2 mm
Materiat HSS-Co
IKat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 5.2 mm YT-4052 YATO

3,40 zt

2,76 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-4052

YT-4052

5906083940521

YATO

INOX, stal stopowa, zeliwo
5,2

kobalt

Walcowy

SZT

Wiertto wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej do precyzyjnego wiercenia w metalach, w tym w stali nierdzewnej i
stopowej. Spetnia norme DIN 338, zapewniajac powtarzalnos¢ wymiaréw i jakos¢ wykonania.
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Stal szybkotnaca kobaltowa HSS-Co

Dodatek kobaltu (zwykle 5-8%) zwieksza twardos¢ i odpornosé na temperature do 600°C. Pozwala to na wiercenie w materiatach o
twardosci do 900 N/mm?2, w tym w stali nierdzewnej, kwasoodpornej i stopowej, gdzie standardowe wiertta HSS szybko tracg ostrosc.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Zmniejszony kat wierzchotkowy (w poréwnaniu do standardowych 118°) redukuje site osiowa potrzebng do rozpoczecia wiercenia i

ogranicza zjawisko wedrowania wiertta po powierzchni. Szczegdlnie przydatne przy wierceniu w zaokraglonych lub pochytych
powierzchniach metalowych.

Norma DIN 338
Standard okreslajacy geometrie wiertta walcowego: dtugos¢ catkowita, dtugos¢ roboczg, wymiary chwytu. Gwarantuje

kompatybilnos$¢ z uchwytami wiertarskimi i powtarzalnos$¢ parametrow miedzy producentami. Wiertta DIN 338 majg chwyty
cylindryczne pasujgce do uchwytéw szybkomocujacych.

Srednica 5.2 mm

Srednica typowa dla otworéw pod $ruby M6 (wiercenie przed gwintowaniem) oraz pod nity zrywalne. Czesto stosowana w
konstrukcjach stalowych, montazu blach oraz w elektronice przemystowej do mocowan elementéw w obudowach metalowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4052

Marka YATO

Srednica 5.2 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca kobaltowa)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ chwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Zastosowanie wiertta do metalu 5.2 mm

¢ Wiercenie otworéw pod gwint M6 w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej
¢ Przygotowanie otwordw pod nity zrywalne w konstrukcjach blaszanych
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¢ Obrébka stali stopowych w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym przy naprawach maszyn

¢ Wykonywanie otworéw w aluminium i jego stopach w konstrukcjach lekkich
e Prace montazowe w profilach stalowych i elementach konstrukcyjnych

e Wiercenie w blachach ocynkowanych i powlekanych w blacharstwie

¢ Obrébka elementéw ze stali kwasoodpornej w przemysle spozywczym

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto z chwytem cylindrycznym pasuje do wszystkich standardowych uchwytéw wiertarskich: szybkomocujgcych

(bezkluczykowych), kluczowych oraz do uchwytéw wkretarek udarowych z adapterem. Maksymalna srednica uchwytu powinna
wynosi¢ minimum 10 mm dla pewnego mocowania.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali nierdzewnej i stopowej zaleca sie stosowanie niskich obrotéw (300-500 obr/min dla $rednicy 5.2
mm) i statego posuwu z chtodzeniem emulsja lub olejem tngcym. Zapobiega to przegrzaniu krawedzi skrawajacych i
przedwczesnemu stepieniu.

Wiertto HSS-Co mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub szlifierki stotowej. Nalezy zachowa¢ oryginalny
kat wierzchotkowy 135° i symetrie krawedzi tnacych. Po ostrzeniu warto sprawdzi¢ wywazenie wiertta, szczegdlnie przy pracy
z wyzszymi obrotami.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwa oleju maszynowego.
Przechowywanie w pojemnikach z przegrédkami zapobiega uszkodzeniu krawedzi skrawajacych przez kontakt z innymi
narzedziami.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS-Co w zakresie 1-10 mm, gwintowniki M6 do uzupetnienia

otwordéw oraz chtodziwo do wiercenia w metalach trudnoobrabianych. Dla prac w stali nierdzewnej przydatny bedzie takze
zestaw frezéw walcowo-czotowych HSS-Co.
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