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Wiertto do metalu hss-co, 6.0 mm YT-4060

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

trudnoskrawalnych.
Srednica wiertta 6.0 mm
Materiat HSS-Co (kobaltowe)
IKat wierzchotkowy 135°

Model YT-4060

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 6.0 mm YT-4060 YATO

4,16 zt

3,38 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4060
YT-4060
5906083940606
YATO

INOX, stal stopowa, zeliwo
6,0

SZT

kobalt

Walcowy

Wiertto kobaltowe HSS-Co przeznaczone do wiercenia w stalach szlachetnych, nierdzewnych, kwasoodpornych oraz metalach
kolorowych. Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie, umozliwiajac prace w materiatach
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Stop HSS-Co z dodatkiem kobaltu

Dodatek kobaltu (5-8%) zwieksza twardos¢ do okoto 67 HRC i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Wiertto zachowuje ostros¢
krawedzi skrawajgcych podczas pracy w materiatach o twardosci powyzej 900 MPa, takich jak stale nierdzewne czy kwasoodporne.

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat wierzchotkowy (w poréwnaniu do standardowych 118°) utatwia centrowanie wiertta i zmniejsza site posuwu potrzebna
do rozpoczecia wiercenia. Redukuje tendencje do Slizgania sie po powierzchni materiatu, szczegdlnie na stalach hartowanych.

Odpornos¢ na scieranie i temperatury

Wiertta kobaltowe charakteryzujg sie zwiekszong odpornoscig na sScieranie scierne i adhezyjne. Zachowuja wtasciwosci skrawne przy
temperaturach roboczych przekraczajgcych 500°C, co pozwala na wieksze predkosci obrotowe i posuw bez utraty ostrosci.

Zastosowanie w materiatach trudnoskrawalnych
Przeznaczone specjalnie do wiercenia w stalach o podwyzszonej wytrzymatosci: austenitycznych nierdzewnych (304, 316),

kwasoodpornych, zaroodpornych oraz stopach tytanu i niklu. Mozna stosowac takze w metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych.

Specyfikacja techniczna

Nazwa produktu Wiertto do metalu HSS-Co 6.0 mm

Model YT-4060

Producent YATO

Srednica wiertta 6.0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca kobaltowa)

Kat wierzchotkowy 135°

Przeznaczenie Stale szlachetne, nierdzewne, kwasoodporne, metale

kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta kobaltowego

¢ Wiercenie w stalach nierdzewnych austenitycznych (304, 316, 321)
¢ Obrébka stali kwasoodpornych i zaroodpornych
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e Wiercenie w metalach kolorowych: mosigdz, braz, aluminium

¢ Prace w stalach szlachetnych o podwyzszonej twardosci

e Wiercenie w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace precyzji

e Obrébka stopdéw tytanu i niklu (przy odpowiednich parametrach)

e Prace w materiatach trudnoskrawalnych o wytrzymatosci powyzej 800 MPa

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali nierdzewnej i $rednicy 6.0 mm zalecane obroty to 800-1200 obr/min przy posuwach 0.08-0.12 mm/obr. Dla stali weglowej
mozna zwiekszy¢ obroty do 1500-2000 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) znaczaco wydtuza zywotnosc
wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Wiertta HSS-Co wymagajg uchwytu wiertarskiego o odpowiedniej Srednicy zacisku (dla 6.0 mm: uchwyt 1.5-13 mm). Nalezy upewnié
sie, ze moc wiertarki wynosi minimum 500-600 W przy wierceniu w stalach nierdzewnych. Wiertarki udarowe nalezy uzywac
wytacznie w trybie wiercenia bez udaru.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiérow i resztek materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.
Przy zauwazalnym stepieniu krawedzi skrawajacych wiertto mozna przeszlifowac na szlifierce do wiertet, zachowujac kat 135° i
symetrie ostrzy. Regularne smarowanie przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS-Co w réznych $rednicach (1-13 mm), chtodziwa
do obrébki metali, uchwytu szybkomocujgcego oraz szlifierki do regeneracji wiertet. Pomocne moga by¢ takze znaczniki do
metalu i Srubokrety precyzyjne.
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