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Wiertto do metalu hss-co, 6.5 mm YT-4065

Cena brutto 5,04 zt

Cena netto 4,10 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-4065

Kod producenta YT-4065

Kod EAN 5906083940651

Producent YATO

Zastosowanie INOX, stal stopowa, zeliwo
Srednica [mm] 6,5

Jednostka SZT

Materiat kobalt

Uchwyt Walcowy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS-Co 6,5 mm YT-4065 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-Co (M35) z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach, w
Iltym w stali nierdzewnej i zeliwie. Spetnia norme DIN 338, ktéra okresla geometrie i tolerancje wymiarowe wiertet spiralnych
do zastosowan ogdlnych.

Srednica 6,5 mm

Materiat HSS-Co M35

IKat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Stop HSS-Co M35 z 5% kobaltu
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Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i zaroodpornosc stali szybkotngcej. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych przy
temperaturach do 600°C, co umozliwia prace z materiatami o wysokiej wytrzymatosci bez nadmiernego zuzycia narzedzia. M35
oznacza zawartos¢ 5% kobaltu w stopie.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Ostrzejszy kat wierzchotkowy niz standardowe 118° redukuje site osiowg potrzebng do rozpoczecia wiercenia i minimalizuje ryzyko

zeslizgniecia sie wiertta. Konstrukcja ta eliminuje koniecznos$¢ wykonywania nawiercenia punktaka w wiekszosci zastosowan, co
przyspiesza proces obrébki.

Uchwyt cylindryczny

Trzpien o przekroju okragtym pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich samozaciskowych i kluczowych. Kompatybilny z
wiertarkami recznymi, stotowymi i stupowymi wyposazonymi w uchwyty do $rednic 13 mm lub wiekszych.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Norma okresla tolerancje srednicy, dtugosci, prostoliniowosci i symetrii rowkéw. Wiertta spetniajgce DIN 338 zapewniajg
powtarzalno$¢ wymiaréw otwordw i sg wymienne miedzy producentami, co ma znaczenie w produkcji seryjnej i przy naprawach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4065

Producent YATO

Srednica nominalna 6,5 mm

Materiat HSS-Co (M35) - stal szybkotngca z 5% kobaltu
Kat wierzchotkowy 135 stopni

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Przeznaczenie Metale, stal nierdzewna, zeliwo, stopy aluminium

Zastosowanie wiertta do metalu

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej o twardosci do 1100 N/mm?2
¢ Obrébka stali nierdzewnej austenitycznej i ferrytycznej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym
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¢ Obrébka stopéw aluminium i miedzi

e Prace Slusarskie przy montazu konstrukcji stalowych

e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

¢ Wykonywanie otworéw pod $ruby M6 i nity 6,5 mm
¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

Doboér parametrow skrawania
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1000-1200 obr/min przy posuwach 0,1-0,15 mm/obr. Dla stali

nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ do 600-800 obr/min i stosowac chtodziwo skrawajgce. Nadmierna predkos¢ prowadzi do
przegrzania i utraty twardosci krawedzi.

Uzytkowanie i konserwacja wiertta

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt srodkowy otworu punktakiem lub nawiertakiem o kacie 90°, chociaz kat
135° wiertta redukuje te koniecznos¢. Wiertto nalezy zamocowad w uchwycie na gtebokos¢ co najmniej 20 mm, unikajac

zamocowania za rowki spiralne.

Podczas wiercenia w materiatach grubszych niz 3-krotnos¢ srednicy wiertta zaleca sie okresowe wycofywanie narzedzia w celu
usuniecia wiéréw. Nagromadzenie wiéréw w rowkach prowadzi do przegrzania i zatarcia wiertta.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw szczotka druciang i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego.
Przechowywanie w wilgotnym srodowisku bez zabezpieczenia antykorozyjnego prowadzi do rdzy, ktéra pogarsza jakos$¢
otwordéw.

Ostrzezenia bezpieczenstwa

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na ryzyko odtamkéw wiéréw. Rekawice robocze nalezy
zdejmowac przed uruchomieniem wiertarki - materiat moze zosta¢ wciagniety przez obracajace sie wiertto. Obrabiany element musi
by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub na stole wiertarki.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami HSS-Co zaleca sie stosowanie chtodziw skrawajgcych na bazie emulsji olejowych lub past do
gwintowania. Przy wierceniu stali nierdzewnej warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet w réznych $rednicach oraz ostrzatki do

regeneracji zuzytych krawedzi skrawajacych.
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