Dane aktualne na dzien: 07-07-2026 01:44

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-co-70-mm-yt-4070-yato-p-3136.html

Wiertto do metalu hss-co, 7.0 mm YT-4070

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Materiat HSS-Co (M35)
Srednica 7.0 mm
IKat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 7.0 mm YT-4070 YATO

6,89 zt

5,60 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4070
YT-4070
5906083940705
YATO

Walcowy

7,0

kobalt

INOX, stal stopowa, zeliwo

SZT

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-Co (M35) z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia otwordéw w
Imetalach, tworzywach sztucznych i drewnie. Model YT-4070 o $rednicy 7.0 mm zgodny z normg DIN 338.
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Stop HSS-Co (M35) z 5% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Wiertto zachowuje ostros¢ dtuzej niz standardowe HSS, co
przektada sie na zywotnos¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu w stalach o twardosci do 900 N/mm?.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Ostrzejszy kat niz standardowe 118° eliminuje konieczno$¢ punktowania. Wiertto samo centruje sie na powierzchni materiatu, co
przyspiesza prace i zwieksza precyzje pozycjonowania otworu, szczegdlnie przy wierceniu w zaokraglonych powierzchniach.

Uchwyt cylindryczny

Trzon cylindryczny zapewnia kompatybilno$¢ z uchwytami szybkozaciskowymi i kluczowymi w wiertarkach stacjonarnych i recznych.
Sprawdza sie w standardowych uchwytach o zakresie zaciskowym obejmujacym Srednice 7.0 mm.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Norma DIN 338 okresla parametry wiertet spiralnych do metalu: dtugosc catkowitg, dtugosc robocza, tolerancje Srednicy. Gwarantuje
to powtarzalno$¢ wymiaréw i mozliwos¢ stosowania w profesjonalnych zastosowaniach wymagajacych precyzji.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4070

Marka YATO

Materiat HSS-Co (M35) - stal szybkotngca z 5% kobaltu
Srednica nominalna 7.0 mm

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma wykonania DIN 338

Przeznaczenie Metale, tworzywa sztuczne, drewno

Zastosowanie wiertta HSS-Co 7.0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Obrébka stali niestopowych i niskostopowych
e Wiercenie w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych
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¢ Wykonywanie otworéw w aluminium, miedzi i mosigdzu
e Wiercenie w zeliwie i zeliwkach

¢ Obrébka tworzyw sztucznych i laminatéw

e Prace warsztatowe i montazowe

e Zastosowania przemystowe w metalurgii i mechanice

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnych zalecane obroty to 400-600 obr/min przy srednicy 7.0 mm. W stalach nierdzewnych nalezy zmniejszy¢
predkos¢ do 300-400 obr/min i stosowac chtodzenie emulsja lub olejem. W aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do 800-1000 obr/min.
Stosowanie posuwu recznego powinno by¢ réwnomierne, bez nadmiernego docisku.

Konserwacja wiertta

Po uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Regularne ostrzenie na ostrzarce do wiertet
przywraca geometrie krawedzi skrawajacych. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji. Przy wierceniu materiatéw
wydzielajacych ciepto stosowanie chtodziwa wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami wiéréw metalowych. Rekawice robocze
chronig przed ostrymi krawedziami materiatu i gorgcym wierttem. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany w imadle
lub uchwycie. Nie nalezy zatrzymywac obracajgcego sie wiertta reka.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS-Co w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki do
wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz oleje chtodzaco-smarne przedtuzajace zywotnosc narzedzi
skrawajgcych.
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