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Wiertto do metalu hss-co, 7.5 mm YT-4075

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat
Uchwyt
Jednostka
Srednica [mm]

Zastosowanie

Opis produktu

Materiat ostrza HSS-Co (stal kobaltowa)
Srednica wiertta 7.5 mm
Model YT-4075

|Producent YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 7.5 mm YT-4075 YATO

6,74 zt

5,48 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4075
YT-4075
5906083940750
YATO

kobalt

Walcowy

SZT

7,5

INOX, stal stopowa, zeliwo

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach o podwyzszonej
ltwardoéci. Srednica 7.5 mm umozliwia wykonywanie otworéw pod $ruby M8 oraz montaz kotkéw rozporowych.
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Stal kobaltowa HSS-Co
Dodatek kobaltu (5-8%) zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne podczas

intensywnej pracy w twardych stalach, gdzie standardowe HSS traci ostro$¢. Materiat zapewnia dtuzszg zywotno$¢ narzedzia przy
obrébce stali nierdzewnej i kwasoodporne;j.

Srednica 7.5 mm
Rozmiar umozliwia wiercenie otworéw pod gwintowanie M8 oraz montaz kotkéw rozporowych srednicy 8 mm. Szeroko stosowany w

konstrukcjach metalowych, instalacjach przemystowych oraz podczas montazu elementéw ztgcznych w stalach konstrukcyjnych i
nierdzewnych.

Geometria ostrza spiralnego
Kat wierzchotkowy 118° oraz spiralne rowki zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Konstrukcja minimalizuje ryzyko

zakleszczenia wiertta i zmniejsza obcigzenie cieplne podczas wiercenia w materiatach trudnoskrawalnych. Utatwia zachowanie
prostopadtosci otworu.

Zastosowanie w twardych metalach
Wiertto HSS-Co sprawdza sie w materiatach o twardosci do 900 MPa, gdzie standardowe wiertta szybko sie tepia. Przeznaczone do

stali nierdzewnych, kwasoodpornych, zeliwa oraz stopéw hartowanych. Umozliwia wiercenie bez nadmiernego dociskania, co chroni
ostrze przed uszkodzeniem.

Specyfikacja techniczna

Model produktu YT-4075

Producent YATO

Materiat wykonania Stal szybkotngca z kobaltem (HSS-Co)

Srednica wiertta 7.5 mm

Typ wiertta Spiralne do metalu

Przeznaczenie Metale twarde, stal nierdzewna, stal kwasoodporna, zeliwo

Zastosowanie wiertta 7.5 mm HSS-Co

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej
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¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M8 w elementach stalowych

e Obrébka korpuséw maszyn, blokéw silnikowych i odlewdéw zeliwnych

¢ Montaz instalacji w przemysle spozywczym, chemicznym i farmaceutycznym
¢ Wiercenie w rurach i profilach stalowych o podwyzszonej wytrzymatosci

¢ Prace warsztatowe wymagajgce trwatego narzedzia do metali twardych

¢ Instalacja elementéw mocujacych w stalach konstrukcyjnych i hartowanych
¢ Naprawa i modyfikacja elementéw metalowych w zaktadach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja wiertta HSS-Co

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nawierci¢ otwér punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Podczas pracy w
stalach twardych zaleca sie stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy), ktére obniza temperature i wydtuza zywotnosc
ostrza. Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do twardosci materiatu - dla stali nierdzewnej okoto 500-800 obr/min
przy $rednicy 7.5 mm.

Wiertto HSS-Co wymaga mniejszego docisku niz standardowe HSS, poniewaz zbyt duza sita moze spowodowacd przegrzanie i
utrate twardosci ostrza. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ rowki spiralne ze zbitych wiéréw i zabezpieczy¢ powierzchnie
lekkim nalotem oleju antykorozyjnego. Regularne ostrzenie u specjalisty przywraca wtasciwosci skrawne.

Bezpieczenstwo podczas pracy

Podczas wiercenia w metalach nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice robocze oraz odziez bez luznych elementéw. Wiertto
nalezy mocowac¢ w uchwycie wiertarki na catej dtugosci chwytu, aby unikng¢ wypadniecia podczas pracy. Materiat obrabiany
powinien by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub do stotu roboczego.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS-Co 7.5 mm zaleca sie stosowanie chtodziwa do obrébki metali, zestawéw gwintownikéw M8 oraz
imadet warsztatowych. Przydatne mogg by¢ réwniez punktaki do nawiercania oraz szczotki druciane do czyszczenia rowkéw

wiertta.
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