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Wiertto do metalu hss-co, 8.5 mm YT-4085

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

trudnych warunkach.
Materiat HSS-Co
Srednica 8,5 mm
Model YT-4085

|Producent YATO

Charakterystyka wiertta kobaltowego HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 8,5 mm YT-4085 YATO

8,68 zt

7,06 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4085
YT-4085
5906083940859
YATO

SZT

kobalt

Walcowy

INOX, stal stopowa, zeliwo

8,5

Wiertto kobaltowe HSS-Co o $rednicy 8,5 mm przeznaczone do wiercenia w metalach, stali nierdzewnej i innych twardych
materiatach. Dodatek kobaltu zapewnia zwiekszong odpornos¢ na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia w
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Stop HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Dodatek kobaltu w ilosci 5-8% zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng wiertta. Pozwala to na prace w temperaturach do 600°C bez
utraty wtasciwosci skrawajgcych, co ma kluczowe znaczenie przy wierceniu stali nierdzewnej i materiatéw trudnoobrabialnych.

Srednica robocza 8,5 mm

Srednica 8,5 mm odpowiada typowym zastosowaniom montazowym i warsztatowym. Czesto wykorzystywana przy instalacji
elementéw mocujacych, gwintowaniu otworéw M10 oraz w pracach konstrukcyjnych wymagajgcych precyzyjnych potaczen.

Zwiekszona odpornos¢ na scieranie

Kobaltowa struktura wiertta HSS-Co charakteryzuje sie trwatoscig przekraczajgca standardowe wiertta HSS o 200-300%. Oznacza to
dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnej pracy w metalach o twardosci powyzej 200 HB.

Geometria ostrza do metali

Kat wierzchotkowy 135° i specjalne szlifowanie ostrza zapewniajg samoczynne centrowanie wiertta oraz redukcje sity docisku
podczas rozpoczynania wiercenia. Ogranicza to ryzyko zeslizgiwania sie narzedzia z powierzchni metalu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4085

Producent YATO

Srednica wiertta 8,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca kobaltowa)

Przeznaczenie Metal, stal nierdzewna, zeliwo, materiaty trudnoobrabialne
Typ chwytowy Cylindryczny

Zastosowanie wiertta HSS-Co 8,5 mm

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej do twardosci 1200 N/mm?2

Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej w warunkach warsztatowych
¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M10

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych
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¢ Obrébka stopdéw tytanu i niklu przy odpowiednich parametrach skrawania
¢ Naprawy i modyfikacje elementéw metalowych w warsztacie
¢ Wiercenie w profilach i blachach o grubosci do 15 mm

Parametry pracy i uzytkowanie

Zalecane predkosci obrotowe dla wiertta 8,5 mm HSS-Co

Stal konstrukcyjna: 800-1200 obr/min | Stal nierdzewna: 400-600 obr/min | Zeliwo: 1000-1400 obr/min | Aluminium: 2000-2500
obr/min. Zawsze stosowac chtodzenie emulsyjne lub olejowe przy wierceniu stali nierdzewnej i materiatéw trudnoobrabialnych.

Konserwacja i przechowywanie
Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertto z widrow i resztek materiatu. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia.

Regularne ostrzenie wiertta kobaltowego nalezy wykonywa¢ przy uzyciu $ciernicy diamentowej lub elektrokorundowej, zachowujac
oryginalng geometrie ostrza i kat 135°.

Bezpieczenstwo podczas pracy

Podczas wiercenia w metalach obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych i odziezy bez luznych elementéw.
Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie. Nie wolno zatrzymywac obracajacego sie wiertta reka.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z wierttami HSS-Co warto rozwazy¢: chtodziwo do obrébki metali, zestaw wierttowy HSS-Co w réznych
srednicach, imadto wiertarskie, Sciernice do ostrzenia wiertet oraz gwintowniki metryczne M10 do otworéw 8,5 mm.
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