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Wiertto do metalu hss-co, 9.0 mm YT-4090

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

Srednica 9.0 mm
Materiat HSS-Co
Model YT-4090

|Producent YATO

Charakterystyka wiertta HSS-Co

Wiertto do metalu HSS-Co 9.0 mm YT-4090 YATO

9,85 zt

8,01 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4090
YT-4090
5906083940903
YATO

SZT

kobalt

Walcowy

INOX, stal stopowa, zeliwo

9,0

Wiertto spiralne z dodatkiem kobaltu do wiercenia w metalach zelaznych i niezelaznych. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS-
ICo, zapewnia zwiekszong odpornos¢ na temperatury robocze oraz wydtuzong trwatos¢ krawedzi tngcych.
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Stop HSS-Co (stal szybkotnaca kobaltowa)
Dodatek kobaltu w stali szybkotnacej zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Oznacza to mozliwos¢ pracy przy

wyzszych obrotach oraz wiercenia w twardszych gatunkach stali bez szybkiego stepienia ostrza. Stop HSS-Co zachowuje wtasciwosci
skrawne nawet przy intensywnym nagrzewaniu sie narzedzia.

Srednica robocza 9.0 mm
Srednica 9 mm to jeden z najczesciej stosowanych wymiaréw w pracach montazowych i warsztatowych. Otwory o tej $rednicy

wykorzystywane sg do mocowan M8, instalacji elementéw metalowych oraz przygotowania otworéw pod nity i potaczenia
gwintowane. Wiertto w tym rozmiarze sprawdza sie zaréwno w pracach precyzyjnych, jak i konstrukcyjnych.

Geometria spirali i kat wierzchotkowy
Spiralne rowki odprowadzajg widry z obszaru wiercenia, zapobiegajac zatykaniu sie otworu i przegrzewaniu narzedzia. Standardowy

kat wierzchotkowy 118° jest uniwersalny dla wiekszosci metali zelaznych i niezelaznych. Konstrukcja wiertta zapewnia stabilnos¢
prowadzenia oraz réwnomierne roztozenie sit skrawania.

Zastosowanie w metalach o réznej twardosci
Wiertto HSS-Co radzi sobie z wierceniem w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, zeliwie, aluminium, mosigdzu i miedzi. Dodatek

kobaltu umozliwia obrébke materiatéw o twardosci do 900 N/mm?, co czyni je bardziej uniwersalnym narzedziem niz standardowe
wiertta HSS bez dodatkéw stopowych.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-4090

Srednica nominalna 9.0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z dodatkiem kobaltu)
Przeznaczenie Wiercenie w metalach zelaznych i niezelaznych
Typ Wiertto spiralne

Zastosowanie wiertta do metalu 9 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
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¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M8 i potagczenia gwintowane

e Obrébka blach stalowych i nierdzewnych o grubosci do kilku milimetréw
e Wiercenie w profilach metalowych, ksztattownikach i rurach

¢ Prace warsztatowe przy naprawach maszyn i urzadzen

e Montaz instalacji metalowych w budownictwie i przemysle

e Wiercenie w zeliwie, mosigdzu i aluminium

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i kotki rozprezne

Wskazowki dotyczace uzytkowania

Podczas wiercenia w metalach stosowac odpowiednie predkosci obrotowe - dla stali konstrukcyjnej okoto 800-1000 obr/min, dla stali
nierdzewnej 400-600 obr/min, dla aluminium 1500-2000 obr/min. Stosowa¢ chtodzenie lub smarowanie olejem obrébkowym,
szczegdlnie przy wierceniu w stali nierdzewnej i materiatach trudnoobrabialnych. Wiertto mocowac¢ w uchwycie wiertarki z
dokfadnosciag osiowg, aby uniknac bicia. Podczas pracy uzywac srodkéw ochrony indywidualnej - okularéw ochronnych i rekawic
roboczych.

Réznice miedzy wierttami HSS, HSS-Co i HSS-G

HSS (High Speed Steel)

Podstawowa stal szybkotngca bez dodatkéw. Stosowana do wiercenia w miekkich stalach, aluminium i tworzywach sztucznych.
Najtansza opcja, ale o najmniejszej odpornosci na temperatury i zuzycie. Odpowiednia do prac okazjonalnych i materiatéw o niskiej
twardosci.

HSS-Co (z dodatkiem kobaltu)

Stal szybkotngca wzbogacona kobaltem (zwykle 5-8%). Zwiekszona twardos¢ i odpornos¢ termiczna pozwalaja na wiercenie w
twardszych stalach, stali nierdzewnej i zeliwie. Dtuzsza zywotnos$¢ i mozliwos¢ pracy przy wyzszych obrotach. Rozwigzanie dla
zastosowan profesjonalnych i intensywnej eksploatacji.

HSS-G (szlifowane)

Wiertta HSS poddane precyzyjnemu szlifowaniu, co zapewnia wiekszg doktadnos¢ wymiarowa i lepsza jakos¢ powierzchni otworu.
Stosowane tam, gdzie wymagana jest wysoka precyzja, ale materiat nie jest szczegdlnie twardy. Cena wyzsza niz standardowego
HSS ze wzgledu na dodatkowg obrébke.
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Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-Co w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki
metryczne M8, rozwiertaki do doktadnego wykonczenia otworéw oraz ptyny chtodzgco-smarne do obrébki metali. W przypadku
pracy z materiatami cienkosciennymi przydatne beda wiertta stopniowe, a do wiercenia gtebokich otworéw - wiertta
wydtuzone.
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