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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 10,0
i 265 SWKD-10,0 265 SCHMITH

Cena brutto 45,74 zt

Cena netto 37,19 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKD-10,0/265

Kod producenta SWKD-10,0/265

Kod EAN 5902004705569

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 10,0 mm / 265 mm SCHMITH

|Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS do wiercenia gtebokich otworéw w metalach. Konstrukcja
zgodna z norma DIN 1869 zapewnia stabilno$¢ podczas pracy na duzych gtebokosciach.

Srednica 10,0 mm
|Dtugosc catkowita 265 mm
Norma DIN 1869

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat wiertta zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas
wiercenia. Umozliwia obrébke materiatéw o wytrzymatosci do 900 N/mma2.

Konstrukcja wydtuzona DIN 1869

Dtugos$¢ catkowita 265 mm przy $rednicy 10 mm pozwala na wiercenie otworéw o gtebokosci niedostepnej dla wiertet
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standardowych. Czes$¢ robocza wiertta utrzymuje stabilnos¢ dzieki odpowiedniej proporcji dtugosci do Srednicy.

Szlif stozkowy z katem 118°

Geometria wierzchotka dostosowana do obrébki stali. Kat 118° zapewnia rownowage miedzy trwatoscia ostrza a efektywnoscia

skrawania. Szlif stozkowy poprawia centrowanie i redukuje sity osiowe przy nawiercaniu.

Uchwyt walcowy

Trzpien cylindryczny o $rednicy 10 mm montowany w uchwytach wiertarskich standardowych. Zapewnia prosty montaz w
wiertarkach stotowych, stupowych oraz maszynach CNC z uchwytami bezkluczykowym lub zebatkowymi.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-10,0/265
Producent SCHMITH

Srednica wiertta 10,0 mm

Dtugos¢ catkowita 265 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Typ szlifu Stozkowy

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Obroébka stali weglowych i niskostopowych w produkcji maszynowej

e Wiercenie w staliwach odlewniczych

¢ Obrébka zeliwa ciggliwego (sferoidalnego)

e Wiercenie w zeliwie spiekanym (spieki metaliczne)

e Obrébka twardych tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

¢ Produkcja elementéw wymagajacych gtebokich otworéw przelotowych

e Montaz i konserwacja maszyn przemystowych

Kompatybilnos¢ materiatowa
Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie ponizej 900 N/mm?2. Obejmuje to stale konstrukcyjne

S5235-S355, stale niskoweglowe, staliwa, zeliwo sferoidalne oraz spieki metaliczne. Nie jest przeznaczone do stali nierdzewnych,
zaroodpornych ani materiatéw o twardosci powyzej 30 HRC.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia gtebokich otworéw stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym. Redukuje to nagrzewanie wiertfa i
poprawia odprowadzanie wiéréw. Przy gtebokosciach powyzej 3-4 Srednic regularnie wycofuj wiertto w celu usuniecia wiéréw z
rowkéw.

Parametry skrawania dostosuj do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecane predkosci obrotowe to 800-1200
obr/min przy $rednicy 10 mm, z posuwem 0,15-0,25 mm/obr. Dla zeliwa mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1500 obr/min.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ rowki wiertta z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Zabezpiecz narzedzie przed korozja,
szczegdlnie przy dtuzszych przerwach w uzytkowaniu. Przechowuj w miejscu suchym, zabezpieczonym przed uszkodzeniami
mechanicznymi krawedzi tngcych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki rozwaz wiertta HSS w innych Srednicach z serii DIN 1869, chtodziwa do obrébki metali oraz uchwyty
wiertarskie z mocowaniem walcowym. Dla wiercenia otworéw standardnej gtebokosci dostepne sg wiertta krétkie DIN 338.
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