Dane aktualne na dzien: 25-02-2026 01:52

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-din-1869-dlugie-10-0-430-swkd-10-0-430-schmith-p-30609.html

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 10,0
i 430 SWKD-10,0 430 SCHMITH

Cena brutto 64,00 zi

Cena netto 52,03 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKD-10,0/430

Kod producenta SWKD-10,0/430

Kod EAN 5902004705583

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 10,0 mm /430 mm

|Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS, wykonane zgodnie z norma DIN 1869. Konstrukcja o
wydtuzonej dtugosci roboczej przeznaczona do wiercenia gtebokich otworéw w metalach.

Srednica 10,0 mm
|Dtugosc catkowita 430 mm
IKat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 1869

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewnia twardos$¢ i odpornos$¢ na Scieranie przy jednoczesnym zachowaniu wytrzymatosci na skrecanie. Wiertto zachowuje
witasciwosci skrawne nawet przy lokalnym nagrzaniu do 600°C podczas intensywnej pracy.

Szlif stozkowy

Optymalna geometria szlifu zapewnia precyzyjne centrowanie i stabilno$¢ wiercenia. Kat wierzchotkowy 118° to standard dla metali
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zelaznych, gwarantujgcy rownomierne roztozenie sit skrawania i redukcje momentu obrotowego.

Wydtuzona konstrukcja

Dtugos¢ catkowita 430 mm przy Srednicy 10 mm umozliwia wykonywanie gtebokich otworéw w trudno dostepnych miejscach.
Konstrukcja zapewnia sztywnos¢ niezbedng do utrzymania prostoliniowosci otworu.

Uchwyt walcowy

Walcowa forma uchwytu zapewnia uniwersalng kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi standardowych wiertarek i wkretarek
udarowych z funkcja wiercenia. Srednica uchwytu odpowiada érednicy wiertta.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-10,0/430
Srednica wiertta 10,0 mm

Dtugos¢ catkowita 430 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Typ szlifu Stozkowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Stal weglowa o wytrzymatosci na rozcigganie ponizej 900 N/mm?2
» Stal stopowa niskostopowa o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

e Staliwo konstrukcyjne i odlewnicze

« Zeliwo ciagliwe (sferoidalne)

« Zelazo spiekane (spieki metalowe)

e Twarde tworzywa sztuczne konstrukcyjne

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w konstrukcjach stalowych

e Prace montazowe wymagajgce duzej dtugosci roboczej

Norma DIN 1869
Norma okresla wymiary i tolerancje wiertet kretych o wydtuzonej konstrukcji. Wiertta DIN 1869 charakteryzujg sie zwiekszong

dtugoscia catkowita przy zachowaniu standardowej srednicy, co pozwala na wykonywanie otworéw w trudno dostepnych miejscach
oraz wiercenie na wiekszg gtebokos¢ niz w przypadku wiertet standardowych.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest odpowiednio zamocowane w uchwycie - luz moze prowadzi¢ do
bicia i uszkodzenia. Ze wzgledu na dtugos¢ wiertta szczegdlnie istotne jest stabilne zamocowanie obrabianego elementu.

Kat wierzchotkowy 118° jest zoptymalizowany pod katem stali - dla innych materiatéw (aluminium, mosiadz) zaleca sie wiertta
z katem 130°. Podczas wiercenia nalezy stosowa¢ odpowiedni posuw i predkos$¢ obrotowg zgodnie z tabelami dla stali HSS.
Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 10 mm zalecana predkos¢ obrotowa to okoto 800-1200 obr/min.

Przy wierceniu gtebokich otworédw konieczne jest okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw i schtodzenia
narzedzia. Nalezy stosowa¢ chtodziwo lub smar skrawajacy - dla stali zaleca sie emulsje olejowe lub oleje mineralne.

Wiercenie na sucho skraca zywotnos¢ wiertta i pogarsza jakos¢ otworu.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg cienka
warstwa oleju. Przechowywad w miejscu chronigcym ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym.

Produkty powigzane

Do pracy z tym wierttem zaleca sie: chtodziwo do obrdbki stali, uchwyt wiertarski o odpowiedniej rozpietosci szczek (minimum
10 mm), srubokret do dokrecania uchwytu, imadto lub Scisk do stabilizacji obrabianego elementu.
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