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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 12,0

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12,0 mm
|Dtugosc catkowita 295 mm
Norma DIN 1869

Materiat HSS

Charakterystyka techniczna

e 295 SWKD-12,0 295 SCHMITH

75,36 zt

61,27 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-12,0/295
SWKD-12,0/295
5902004705590

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 12,0 mm /295 mm

Wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS do wiercenia gtebokich otworéw w stalach, staliwie i zeliwie.
Wykonane zgodnie z normg DIN 1869, ze szlifem stozkowym zapewniajgcym precyzyjne prowadzenie narzedzia.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat narzedziowy o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie, zachowujgcy wtasciwosci skrawne w temperaturach do

600°C. Zapewnia trwatos¢ przy wierceniu materiatéw o wytrzymatosci do 900 N/mm?.

Szlif stozkowy
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Precyzyjne zatoczenie zapewnia automatyczne centrowanie wiertta i stabilne prowadzenie podczas wiercenia. Eliminuje zbaczanie
osi otworu przy duzych gtebokosciach wiercenia.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalna geometria ostrza przeznaczona do stali stopowych i weglowych. Zapewnia réwnowage miedzy sita skrawania a
odprowadzaniem wiéréw przy wierceniu gtebokich otworéw.

Uchwyt walcowy

Standardowy trzpien cylindryczny kompatybilny z uchwytami wiertarskimi samozaciskowymi i kluczowymi. Srednica uchwytu
odpowiada $rednicy wiertta.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-12,0/295

Srednica wiercenia 12,0 mm

Dtugos¢ catkowita 295 mm

Dtugosc¢ czesci roboczej zwiekszona (wg DIN 1869)
Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Rodzaj szlifu stozkowy

Typ uchwytu walcowy (cylindryczny)
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie gtebokich otworéw w stalach weglowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
e Obrébka stali stopowych niskoweglowych i Srednioweglowych

e Wiercenie w staliwie i zeliwie spiekanym

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie ciggliwym

e Wiercenie w twardych tworzywach sztucznych (PA, POM, PC)

¢ Prace montazowe wymagajace wiercenia na wiekszg gtebokos¢

e Zastosowania w konstrukcjach stalowych i maszynowych

Norma DIN 1869 - wiertta diugie

Oznacza wiertta krete o wydtuzonej czesci roboczej w stosunku do standardowych wiertet DIN 338. Stosowane do wiercenia
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gtebokich otworéw, gdzie standardowa dtugos¢ jest niewystarczajgca. Wiertto 12 mm o dtugosci 295 mm pozwala osiggngé
gtebokos¢ wiercenia okoto 200-220 mm.

Parametry obrébki

Predkos$¢ skrawania nalezy dobiera¢ w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci
500-700 N/mm? zalecana predkos¢ obrotowa wynosi okoto 250-350 obr/min przy $rednicy 12 mm. Dla materiatéw twardszych
nalezy zmniejszy¢ obroty.

Przy wierceniu gtebokich otwordw konieczne jest regularne wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw i doprowadzenia
chtodziwa. Zaleca sie stosowanie chtodzenia emulsja lub olejem obrébkowym, co znaczaco wydtuza trwatos¢ narzedzia i
poprawia jako$¢ obrabianej powierzchni.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci chtodziwa. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone

przed uszkodzeniami mechanicznymi ostrza. Regularne ostrzenie przy zachowaniu kata 118° i symetrii ostrzy wydtuza zywotnos¢
wiertta.

Produkty powigzane

Do kompletnej obrébki warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych srednicach z serii dtugiej DIN 1869, chtodziwa obrébkowe oraz
uchwyty wiertarskie zapewniajgce precyzyjne mocowanie narzedzi o Srednicy 12 mm.
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