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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 3,0

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,0 mm
|Dtugosc catkowita 150 mm
Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

= 150 SWKD-3,0 150 SCHMITH

9,52 zt

7,74 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-3,0/150
SWKD-3,0/150
5902004705392

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 3,0 mm x 150 mm

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS, zaprojektowane do wiercenia gtebokich otworéw w
metalach. Wykonane zgodnie z norma DIN 1869, ktéra definiuje parametry geometryczne wiertet dtugich.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o wysokiej twardosci i odpornosci na scieranie, zachowujacy wtasciwosci skrawne w podwyzszonych temperaturach.

Umozliwia prace z predkosciami skrawania wyzszymi niz przy wierttach z weglikéw spiekanych, przy jednoczesnej elastycznosci

zapobiegajacej pekaniu.
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Geometria do gtebokich otworow

Wydtuzona konstrukcja wedtug normy DIN 1869 z proporcjonalnie dtuzszym rowkiem spiralnym. Zapewnia efektywne odprowadzanie
widréw z gtebokiego otworu i stabilno$¢ wiertta podczas pracy, minimalizujac ryzyko odchylenia od osi.

Szlif stozkowy z katem 118°

Standardowy kat wierzchotkowy do metali uniwersalnych. Optymalizuje sity skrawania i odprowadzanie ciepta, zapewniajgc
rownowage miedzy trwatoscig ostrza a precyzjg wiercenia w stalach konstrukcyjnych.

Uchwyt walcowy

Gtadka, cylindryczna cze$¢ chwytowa do mocowania w uchwytach wiertarskich standardowych (bezkluczykowych i kluczowych).
Srednica uchwytu odpowiada $rednicy roboczej wiertta.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-3,0/150
Srednica nominalna 3,0 mm

Dtugos¢ catkowita 150 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)
Rodzaj szlifu Stozkowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw gtebokich w stalach konstrukcyjnych weglowych i niskostopowych
¢ Obrébka staliwa o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?

e Wiercenie w zeliwie ciggliwym (sferoidalnym)

¢ Obrébka zelaza spiekanego (spieki metaliczne)

e Wiercenie w twardych tworzywach sztucznych (technopolimerach)

e Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce precyzyjnych, gtebokich otworéw

e Zastosowania w przemysle maszynowym i konstrukcyjnym

Wytrzymatos¢ materiatu obrabianego

Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?2. Przekroczenie tego parametru moze prowadzié
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do przyspieszonego zuzycia ostrza. Dla stali o wyzszej wytrzymatosci zaleca sie wiertta z powtokami lub z weglikéw spiekanych.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Predkos¢ obrotowa zalezy od rodzaju obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych przy Srednicy 3,0 mm typowa predkos¢
to 1500-2500 obr/min. Posuw nalezy dostosowac do twardosci materiatu — zbyt duzy posuw skraca zywotnos¢ wiertta, zbyt
maty powoduje tarcie i przegrzewanie.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu gtebokich otworéw w metalu stosowanie chtodziwa jest konieczne. Emulsje chtodzaco-smarujgce odprowadzaja

ciepto, utatwiajg usuwanie wiéréw i przedtuzajg trwatos¢ ostrza. W przypadku braku systemu chtodzenia zaleca sie przerywane
wiercenie z wycofywaniem wiertta.

Ostrzenie

Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢. Kluczowe jest zachowanie kata wierzchotkowego 118° i symetrii obu krawedzi
skrawajgcych. Nieréwnomierne ostrzenie prowadzi do bicia wiertta i powiekszania otworu ponad nominalng Srednice.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢: wiertta o innych $rednicach z serii SWKD, gwintowniki do wykonywania gwintéw w
wywierconych otworach, chtodziwa do obrébki metali, zestawy wiertet HSS dtugich.
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