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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 4,0
e 200 SWKD-4,0 200 SCHMITH

Cena brutto 14,68 zt

Cena netto 11,93 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWKD-4,0/200

Kod producenta SWKD-4,0/200

Kod EAN 5902004705415
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 4,0 x 200 mm

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS, zaprojektowane do wiercenia gtebokich otworéw w
metalach. Wykonane zgodnie z norma DIN 1869, zapewnia stabilno$¢ i doktadnos$¢ podczas obrébki materiatéw o dtugosci
przekraczajgcej standardowe mozliwosci wiertet.

Srednica 4,0 mm

IDtugos¢ catkowita 200 mm

Materiat HSS

Norma DIN 1869

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujgcy sie wysoka twardoscia i odpornoscig na Scieranie oraz temperatury do 600°C. Zachowuje ostros¢ krawedzi
skrawajgcych podczas intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia i powtarzalnos¢ wymiarowg otwordow.
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Szlif stozkowy z optymalnym zakonczeniem

Specjalny szlif zapewnia samoczynne centrowanie wiertta i rbwnomierne odprowadzanie wiéréw z gtebokiego otworu. Kat
wierzchotkowy 118° stanowi kompromis miedzy sita skrawania a doktadno$cig wiercenia w stalach konstrukcyjnych.

Wydtuzona konstrukcja 200 mm

Dtugos¢ catkowita 200 mm umozliwia wiercenie otworéw w trudno dostepnych miejscach oraz wykonywanie otworéw przelotowych
w grubszych materiatach. Zwiekszona dtugo$¢ wymaga stabilnego prowadzenia i odpowiedniego chtodzenia.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien walcowy o srednicy 4,0 mm przeznaczony do standardowych uchwytéw wiertarskich. Zapewnia pewne mocowanie w
wiertarkach recznych, stotowych i maszynach CNC z zakresem uchwytu obejmujgcym te srednice.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-4,0/200

Srednica wiertta 4,0 mm

Dtugos¢ catkowita 200 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Rodzaj szlifu Stozkowy z optymalnym zakonczeniem
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych weglowych

¢ Obroébka stali stopowych o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?2

e Wiercenie w staliwach i zeliwie ciggliwym

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie spiekanym

e Wiercenie w twardych tworzywach sztucznych technicznych

¢ Prace wymagajace duzej gtebokosci wiercenia przy ograniczonej przestrzeni
e Zastosowania przemystowe w konstrukcjach stalowych

Materiaty obrabiane

Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie ponizej 900 N/mm?2. Obejmuje to wiekszo$¢ popularnych stali
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konstrukcyjnych (np. S235, S355), stale niskostopowe, staliwa odlewnicze, zeliwo sferoidalne oraz tworzywa sztuczne techniczne
takie jak PA, POM, PEEK.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Przy wierceniu gtebokich otworéw nalezy stosowac obnizone predkosci skrawania w poréwnaniu do wiertet standardowych -
zazwyczaj o 20-30%. Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos¢ obrotowg 1500-2000 obr/min przy Srednicy 4,0 mm. Posuw
powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardosci materiatu.

Chtodzenie i smarowanie
Podczas wiercenia gtebokich otworéw konieczne jest zastosowanie chtodziwa lub Srodka smarujgcego. Emulsja chtodzaco-

smarujaca poprawia odprowadzanie widéréw, wydtuza zywotnos$¢ wiertta i zapobiega przegrzaniu. W przypadku braku
mozliwosci stosowania chtodziwa zaleca sie czeste wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Bezpieczenstwo pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania przedmiotu oraz pewnos¢ zamocowania wiertta w
uchwycie. Dtugie wiertta wymagaja dodatkowego podparcia lub prowadzenia, szczegélnie przy wierceniu otworéw o
gtebokosci przekraczajacej 3-4 Srednice. Zawsze stosuj okulary ochronne i rekawice robocze.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ posiadanie zestawu wiertet dtugich w réznych srednicach (3,0-10,0 mm) oraz

standardowego chtodziwa do obrébki metali. Dla prac wymagajacych wiekszej precyzji dostepne sa wiertta z powtokami TiN
lub TiAIN.
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