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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 4,0
e 280 SWKD-4,0 280 SCHMITH

Cena brutto 16,23 zt

Cena netto 13,20 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWKD-4,0/280

Kod producenta SWKD-4,0/280

Kod EAN 5902004705422
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 4,0 mm /280 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete dtugie wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w
metalach. Spetnia wymagania normy DIN 1869, ktdra okresla parametry wiertet dtugich z uchwytem walcowym.

Srednica 4,0 mm
|Dtugosc catkowita 280 mm
Norma DIN 1869

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat narzedziowy o zwiekszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych
temperaturach powstajgcych podczas wiercenia, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

Konstrukcja dtuga wedtug DIN 1869
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Zwiekszona dtugos¢ catkowita (280 mm) umozliwia wiercenie gtebokich otworéw w trudnodostepnych miejscach. Norma DIN 1869
gwarantuje powtarzalno$é¢ wymiaréw i kompatybilnos$¢ z uchwytami maszynowymi.

Szlif stozkowy z katem 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan w stalach i metalach niezelaznych. Precyzyjne wykonanie
ostrza poprawia centrowanie wiertta i jakos¢ uzyskiwanych otwordéw.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpieh umozliwia zamocowanie w standardowych uchwytach wiertarskich: szczekowych, szybkozaciskowych oraz
maszynowych. Zapewnia stabilne prowadzenie narzedzia podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-4,0/280
Producent SCHMITH

Srednica wiertta 4,0 mm

Dtugos¢ catkowita 280 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Typ wiertta Krete, dtugie

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnych weglowych i niskostopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obroébka staliwa i zelaza spiekanego

e Wiercenie zeliwa ciggliwego

¢ Wykonywanie otworéw w twardych tworzywach sztucznych

e Wiercenie gtebokich otworéw w konstrukcjach rurowych

e Prace montazowe wymagajgce zwiekszonego zasiegu narzedzia

e Naprawa i konserwacja maszyn w miejscach o ograniczonym dostepie

e Zastosowania przemystowe w warsztatach mechanicznych

Parametry obrabianego materiatu

Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?2. Dla stali o wyzszej wytrzymatosci zaleca sie
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stosowanie wiertet z powtokami zwiekszajgcymi trwatosc (TiN, TiAIN) lub wykonanych ze stali kobaltowej HSS-Co.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nawierci¢ miejsce otwarcia otworu wierttem o mniejszej $rednicy lub punktakiem.
Zapobiega to zeslizgiwaniu sie narzedzia na poczatku pracy. Ze wzgledu na dtugos¢ wiertta szczegélnie istotne jest stabilne
zamocowanie przedmiotu obrabianego.

Podczas wiercenia gtebokich otworéw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw z rowka spiralnego.
Zapobiega to zatykaniu kanatdéw i przegrzaniu narzedzia. Stosowanie chtodziwa lub srodka smarujacego wydtuza zywotnosc

wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do Srednicy wiertta i rodzaju obrabianego materiatu. Dla Srednicy 4,0 mm w
stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ wynosi 1500-2000 obr/min przy recznym posuwie lub 0,05-0,1 mm/obr przy posuwach
maszynowych.

Ostrzenie i regeneracja

Stepione wiertto mozna naostrzy¢ za pomoca ostrzarki do wiertet. Nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz symetrie
ostrzy. Nieprawidtowe ostrzenie prowadzi do powstawania otworéw o zawyzonej Srednicy i pogorszenia jakosci powierzchni.
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