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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 4,5

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

— 235 SWKD-4,5 235 SCHMITH

16,41 zt

13,34 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-4,5/235
SWKD-4,5/235
5902004705439

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 4,5x235 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w

metalach. Wykonane zgodnie z norma DIN 1869, zapewnia stabilno$¢ i doktadnos$¢ podczas obrébki materiatéw o

podwyzszonej wytrzymatosci.

Srednica 4,5 mm

IDtugos¢ catkowita 235 mm

Materiat HSS

Norma DIN 1869

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat narzedzia zachowuje twardos$¢ i odpornos¢ na scieranie nawet w podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas

wiercenia. Zapewnia trwatos$¢ ostrza i mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia.
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Konstrukcja dtuga DIN 1869

Catkowita dtugos¢ 235 mm przy Srednicy 4,5 mm umozliwia wykonywanie gtebokich otworéw w trudno dostepnych miejscach.
Norma DIN 1869 okresla proporcje i tolerancje dla wiertet dtugich.

Szlif stozkowy z katem 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° to uniwersalne rozwigzanie dla wiekszosci metali. Zapewnia optymalny stosunek szybkosci
wiercenia do trwatosci ostrza przy obrébce stali konstrukcyjnych.

Uchwyt walcowy

Chwytak o przekroju cylindrycznym wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi standardowych wiertarek recznych i stacjonarnych.
Zapewnia stabilne mocowanie bez poslizgu.

Specyfikacja techniczna

Model SWKD-4,5/235
Srednica wiertta 4,5 mm

Dtugos¢ catkowita 235 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Rodzaj szlifu Stozkowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obroébka stali stopowych i weglowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

e Wiercenie w staliwie i zeliwie ciggliwym

¢ Wykonywanie otworéw w zelazie spiekanym

¢ Obrébka twardych tworzyw sztucznych o wtasciwosciach zblizonych do metali

* Prace wymagajgce zwiekszonej gtebokosci wiercenia przy ograniczonej srednicy
e Montaz i naprawa konstrukcji stalowych

e Zastosowania przemystowe w obrébce skrawaniem

Parametry obrébkowe
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Zakres materiatéw obrabialnych
Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie ponizej 900 N/mm?. Przekroczenie tego parametru skraca

trwatos¢ ostrza i moze prowadzi¢ do przegrzania narzedzia. W przypadku stali hartowanych lub nierdzewnych o wyzszej
wytrzymatosci konieczne jest zastosowanie wiertta z powtokami lub ze stali kobaltowej.

Dtugos¢ robocza
Wiertta dtugie typu DIN 1869 majg wydtuzony trzpien, co umozliwia wiercenie na gtebokos¢ znacznie przekraczajgcg mozliwosci

wiertet standardowych. Przy Srednicy 4,5 mm i dtugosci 235 mm mozna wykonywa¢ otwory gtebokie w proporcji przekraczajgcej
40:1 (gtebokos¢ do srednicy).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nawierci¢ punkt startowy wierttem o mniejszej srednicy lub nawiertakiem stozkowym.
Zapobiega to zsuwaniu sie wiertta z osi podczas rozpoczecia obrébki. W przypadku wiertet diugich szczegélnie istotne jest
utrzymanie prostopadtosci do powierzchni materiatu.

Podczas wiercenia gtebokich otworéw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw z rowkéw Srubowych.
Nagromadzenie wiéréw zwieksza opér i temperatura wiertta, co moze prowadzi¢ do przegrzania i utraty wtasciwosci
skrawnych.

Stosowanie chtodziwa lub Srodka smarujgcego wydtuza trwato$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. W przypadku stali
konstrukcyjnych zaleca sie emulsje chtodzgco-smarujgce lub oleje obrébkowe. Dla tworzyw sztucznych wystarczajace jest
chtodzenie powietrzem.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Stal szybkotngca HSS jest odporna na
korozje, ale dtugotrwate przechowywanie w wilgotnych warunkach moze prowadzi¢ do powierzchniowego utlenienia.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki otwordéw warto rozwazy¢ nawiertaki stozkowe do precyzyjnego wyznaczania punktu startowego,

gwintowniki do gwintowania otwordéw oraz zestawy wiertet HSS w réznych srednicach. W przypadku obrébki materiatéw o
podwyzszonej twardosci zalecane sa wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

