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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 5,0

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 5,0 mm
|Dtugosc catkowita 195 mm
Norma DIN 1869

Materiat HSS

Charakterystyka

e 195 SWKD-5,0 195 SCHMITH

13,40 zt

10,89 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-5,0/195
SWKD-5,0/195
5902004705446

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 5,0 mm /195 mm SCHMITH

Wiertto krete wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w metalach i tworzywach
sztucznych. Spetnia wymagania normy DIN 1869 dotyczacej wiertet o zwiekszonej dtugosci roboczej.

Konstrukcja zgodna z DIN 1869

Norma DIN 1869 okresla wymiary wiertet kretych o zwiekszonej dtugosci roboczej. Wydtuzona czes¢ robocza umozliwia wiercenie

otwordéw gtebszych niz w przypadku standardowych wiertet DIN 338, przy zachowaniu sztywnosci i precyzji.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na $cieranie i temperature. Zachowuje twardos¢ w
temperaturach do ok. 600°C, co pozwala na prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz wiertta z tradycyjnych stali
narzedziowych.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrzenia zapewniajacy réwnowage miedzy trwatosciag ostrza a sitg posuwu. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci
zastosowah w stalach konstrukcyjnych i stopowych, zapewniajac stabilny proces wiercenia bez nadmiernego obcigzenia narzedzia.

Szlif stozkowy

Precyzyjne wykonanie powierzchni roboczych metodg szlifowania stozkowego gwarantuje rownomierne rozktadanie sit skrawania.
Optymalne zakonczenie ostrza minimalizuje ryzyko zatarcia przy wejsciu w materiat i poprawia jakos¢ otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWKD-5,0/195
Srednica wiertta 5,0 mm

Dtugos¢ catkowita 195 mm

Norma DIN 1869

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Rodzaj szlifu Stozkowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach stopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obrébka stali weglowych konstrukcyjnych i narzedziowych

e Wiercenie w staliwie i zeliwie ciggliwym

¢ Obrébka zelaza spiekanego (spieki metaliczne)

e Wiercenie w twardych tworzywach sztucznych (technicznych)

* Wykonywanie gtebokich otworéw montazowych i przelotowych

e Prace w warsztacie mechanicznym i produkcji jednostkowej

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréow skrawania
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Dla $rednicy 5,0 mm w stali konstrukcyjnej zalecana predkosc¢ obrotowa wynosi 1200-1800 obr/min (w zaleznosci od twardosci
materiatu). Stosuj chtodzenie emulsja lub olejem skrawajacym, szczegdlnie przy gtebokich otworach. Przy wierceniu bez chtodzenia
zmniejsz predkos¢ o 30-40%.

Utrzymanie ostrosci

Wiertto mozna naostrza¢ wielokrotnie, zachowujac kat wierzchotkowy 118° i symetrie ostrzy. Nierébwnomierne ostrza powoduja bicie
promieniowe i powiekszenie otworu. Przed pierwszym uzyciem sprawdz stan ostrza wizualnie - nie powinno wykazywa¢ wyszczerbien
ani sladéw korozji.

Wiercenie gtebokich otworéw

Przy otworach gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy (powyzej 15 mm) stosuj wiercenie przerywane - co 5-8 mm wycofuj wiertto w celu
usuniecia wiéréw. Zapobiega to zatykaniu rowkéw wiérowych i przegrzewaniu narzedzia. Zapewnij stabilne mocowanie przedmiotu i
wiertarki.
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