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Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 6,0
205 SWKD-6,0 205 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

18,00 zt

14,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-6,0/205
SWKD-6,0/205
5902004705477

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 6,0/205 SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w

metalach. Wykonane zgodnie z norma DIN 1869, zapewnia stabilno$¢ i doktadnos$¢ podczas obrébki materiatow

trudnoskrawalnych.

Srednica 6,0 mm

Materiat HSS

Norma DIN 1869

IDtugosc catkowita 205 mm

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja do gtebokich otworéw

Wydtuzona czesc robocza umozliwia wiercenie otwordéw o znacznej gtebokosci, gdzie standardowe wiertta nie zapewniajg

wystarczajgcego zasiegu. Stosunek diugosci do $rednicy pozwala na precyzyjng obrébke w trudno dostepnych miejscach.
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Szlif stozkowy z katem 118°

Optymalne zakonczenie robocze zapewnia wtasciwy kat natarcia dla materiatéw o wytrzymatosci do 900 N/mm?. Geometria ostrza
redukuje sity skrawania i utatwia centrowanie podczas rozpoczynania wiercenia.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujacy sie odpornoscia na zuzycie i utrzymaniem twardosci w podwyzszonych temperaturach. Pozwala na prace z
wyzszymi predkosciami obrotowymi niz wiertta z weglikéw spiekanych przy zachowaniu ekonomicznosci.

Uchwyt walcowy

Klasyczny chwyt cylindryczny umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich. Zapewnia stabilne mocowanie w
wiertarkach recznych, stotowych oraz maszynach CNC z odpowiednim oprzyrzgdowaniem.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-6,0/205

Srednica wiertta 6,0 mm

Dtugos¢ catkowita 205 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Norma wykonania DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ szlifu Stozkowy z optymalnym zakonczeniem
Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali weglowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

¢ Obroébka stali stopowych niskostopowych

e Wiercenie w staliwach konstrukcyjnych

¢ Obrébka zelaza spiekanego

e Wiercenie zeliwa ciggliwego

¢ Obrébka twardych tworzyw sztucznych technicznych

¢ Gtebokie otwory w konstrukcjach spawanych

e Prace montazowe i instalacyjne wymagajace duzego zasiegu

Sprawdzanie kompatybilnosci materiatowej
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Wytrzymato$¢ materiatu na rozcigganie podawana w N/mm? lub MPa znajduje sie w karcie materiatowej lub certyfikacie stali. Dla
typowych stali konstrukcyjnych (5235, S355) parametr miesci sie w zakresie pracy tego wiertta. Materiaty o wyzszej wytrzymatosci
wymagajg wiertet z powtokami lub weglikowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakernowac miejsce otworu, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Ze wzgledu na
dtugos¢ narzedzia szczegdlnie istotne jest utrzymanie prostopadtosci osi wiertta do powierzchni materiatu.

Parametry skrawania nalezy dostosowac do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecane predkosci obrotowe
mieszczg sie w zakresie 800-1200 obr/min przy srednicy 6 mm. Wiercenie gtebokich otworéw wymaga okresowego

wycofywania wiertta w celu usuniecia wiéréw i chtodzenia.

Stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej znaczgco wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jako$¢ powierzchni otworu. W
przypadku wiercenia na sucho nalezy zmniejszy¢ predkos¢ skrawania o okoto 30%.

Konserwacja po uzyciu

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci emulsji. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
powierzchniowej. Uszkodzone ostrze mozna regenerowac przez ponowne ostrzenie, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118°.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ wiertta o innych srednicach z tej samej serii DIN 1869, emulsje chtodzaco-smarujgce
do obrébki metali oraz uchwyty wiertarskie zapewniajace precyzyjne mocowanie narzedzi walcowych.
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