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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 6,0

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 6,0 mm
|Dtugosc catkowita 260 mm
Materiat HSS

Norma DIN 1869

Charakterystyka techniczna

= 260 SWKD-6,0 260 SCHMITH

22,90 zt

18,62 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-6,0/260
SWKD-6,0/260
5902004705484

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 6,0 mm /260 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete ze stali szybkotngcej HSS do wiercenia gtebokich otworéw w metalach. Wykonane zgodnie z norma
DIN 1869, zapewnia stabilnos¢ i doktadnos¢ przy obrébce otworéw o znacznej gtebokosci.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewnia odpornos¢ na wysoka temperature podczas wiercenia oraz dtugg zywotnos¢ ostrza. Stal HSS zachowuje twardos¢

nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co przektada sie na powtarzalng jako$¢ wykonywanych otwordéw.

Konstrukcja dtuga 260 mm
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Wydtuzona konstrukcja umozliwia wiercenie gtebokich otwordw, gdzie standardowe wiertta nie zapewniaja wystarczajgcego zasiegu.
Przydatna przy obrébce grubych elementéw konstrukcyjnych lub w miejscach trudnodostepnych.

Szlif stozkowy z katem 118°

Kat wierzchotkowy 118° stanowi optymalny kompromis miedzy wydajnoscia a trwatoscig przy wierceniu stali. Szlif stozkowy
poprawia centrowanie wiertta i redukuje sity osiowe podczas rozpoczynania wiercenia.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien walcowy wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi typu szczekowego. Zapewnia pewne mocowanie w wiertarkach
recznych, stotowych i kolumnowych z uchwytem samozaciskowym.

Specyfikacja techniczna

Model SWKD-6,0/260
Srednica wiertta 6,0 mm

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Rodzaj szlifu Stozkowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
e Obrébka stali weglowych i niskostopowych

e Wiercenie w staliwie i zeliwie ciggliwym

¢ Wykonywanie otworéw w zelazie spiekanym

e Wiercenie w twardych tworzywach sztucznych

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace gtebokich otworéw

e Obrébka grubych elementéw konstrukcji stalowych

Kompatybilnos¢ materiatowa

Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie ponizej 900 N/mm?2. Przy obrébce stali o wyzszej wytrzymatosci
lub stali nierdzewnych zaleca sie zastosowanie wiertet HSS-Co (z dodatkiem kobaltu) lub wiertet z powtokami zwiekszajgcymi
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trwatosc.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie wycentrowac wiertto, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw. Zaleca
sie stosowanie chtodziwa lub Srodka smarujgcego, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ obrabianej powierzchni.

Przy wierceniu gtebokich otworédw konieczne jest regularne wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw z rowkéw
odwiérowych. Zapobiega to zakleszczeniu narzedzia i przegrzaniu ostrza.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do $rednicy wiertta i obrabianego materiatu. Dla srednicy 6 mm w stali
konstrukcyjnej zalecane sag obroty w zakresie 800-1200 obr/min, w zaleznosci od mocy i typu wiertarki.

Informacje dodatkowe
Norma DIN 1869 okresla wymiary i tolerancje dla diugich wiertet kreconych. Wydtuzona konstrukcja wymaga wiekszej uwagi

podczas pracy — nalezy zapewnic stabilne prowadzenie wiertta i unika¢ nadmiernych sit bocznych, ktére moga prowadzi¢ do
ugiecia lub ztamania narzedzia.
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