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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 6,0

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wytrzymatosci do 900 N/mm?.
Srednica 6,0 mm

IDtugos¢ catkowita 330 mm
Norma DIN 1869

Materiat HSS

Charakterystyka

= 330 SWKD-6,0 330 SCHMITH

23,20 zt

18,86 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-6,0/330
SWKD-6,0/330
5902004705491

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 6,0x330 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w
metalach. Wykonane zgodnie z norma DIN 1869, zapewnia stabilno$¢ i doktadnos$¢ podczas obrébki materiatéw o

Wydtuzona konstrukcja DIN 1869

Norma DIN 1869 okresla wiertta o zwiekszonej dtugosci roboczej, co umozliwia wiercenie gtebokich otworéw o gtebokosci

wielokrotnie przekraczajacej srednice. Dtugos$¢ 330 mm pozwala na prace w miejscach trudnodostepnych i wykonywanie gtebokich

przepustéw.
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Stal szybkotnaca HSS

Wysokogatunkowa stal szybkotnaca charakteryzuje sie odpornoscig na wysoka temperature generowang podczas wiercenia oraz
utrzymaniem twardosci krawedzi skrawajacych. Zapewnia dtugag zywotnos$¢ narzedzia przy zachowaniu precyzji obrébki.

Szlif stozkowy z katem 118°

Kat wierzchotkowy 118° to standard dla wiercenia stali i metali kolorowych. Szlif stozkowy z optymalnym zakonczeniem redukuje sity
osiowe podczas nawiercania i zapewnia ptynne wejscie w materiat bez zsuwania sie.

Uchwyt walcowy

Gtadki uchwyt walcowy o srednicy réwnej srednicy roboczej zapewnia kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi typu Jacobs oraz
szybkozaciskowymi. Uniwersalne rozwigzanie dla wiertarek stacjonarnych i recznych.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-6,0/330

Srednica wiertta 6,0 mm

Dtugos¢ catkowita 330 mm

Dtugos¢ robocza ok. 260 mm (typowa dla DIN 1869)
Materiat HSS (High Speed Steel)

Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Typ szlifu Stozkowy z optymalnym zakonczeniem
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otwordéw w stalach weglowych i stopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka staliwa i zeliwa ciagliwego

e Wiercenie w zeliwie spiekanym

* Wykonywanie otworéw w twardych tworzywach sztucznych

e Precyzyjne wiercenie w konstrukcjach spawanych i profilach stalowych

¢ Prace montazowe wymagajace gtebokich przepustéw

¢ Obrébka elementéw maszynowych w warsztatach mechanicznych

¢ Naprawa i konserwacja urzadzen przemystowych
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Parametr wytrzymatosci materiatu
Wartos¢ 900 N/mm?2 okresla maksymalng wytrzymatos¢ na rozcigganie materiatu obrabianego. Przekroczenie tego parametru moze

skutkowad przyspieszonym zuzyciem krawedzi skrawajacych. Dla stali o wyzszej wytrzymatosci zaleca sie wiertta z pokryciem lub ze
stali kobaltowej HSS-Co.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia gtebokich otworéw kluczowe znaczenie ma odprowadzanie wiéréw. Zaleca sie okresowe wycofywanie
wiertta z otworu w celu usuniecia nagromadzonych wiéréw oraz chtodzenie emulsjg obrébkowga lub olejem. Predkos¢ obrotowa
powinna by¢ dostosowana do Srednicy wiertta i twardosci materiatu - dla Srednicy 6 mm w stali konstrukcyjnej typowo
1200-1500 obr/min.

Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry moze prowadzi¢ do przegrzania i utraty hartowania
krawedzi. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju
ochronnego.

Sprawdzanie kompatybilnosci uchwytu

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ maksymalna srednice zaciskowg uchwytu wiertarki. Standardowe uchwyty Jacobs obstuguja
Srednice do 13 mm. Dtugos¢ wiertta wymaga réwniez zapewnienia odpowiedniej przestrzeni roboczej - minimalna odlegtos¢ od
powierzchni obrabianej do uchwytu powinna wynosi¢ co najmniej 340 mm.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet dtugich w réznych srednicach (4-12 mm), emulsje chtodzaco-
smarujaca do obrébki metali oraz uchwyt wiertarski o zwiekszonym zakresie zaciskowym. Dla czestych prac w stalach
hartowanych zalecane sg wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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