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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 6,5

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wiekszej gtebokosci wiercenia.
Srednica 6,5 mm

IDtugosc catkowita 275 mm
Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

— 275 SWKD-6,5 275 SCHMITH

29,31 zt

23,83 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-6,5/275
SWKD-6,5/275
5902004705507

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 6,5x275 mm SCHMITH

|Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS, zaprojektowane zgodnie z norma DIN 1869 do wiercenia
gtebokich otworéw w metalach. Model SWKD-6,5/275 wyrdznia sie wydtuzong czescig roboczg umozliwiajgca osiggniecie

Stal szybkotnaca HSS

Wysokogatunkowy stop zapewniajgcy twardos¢ w wysokiej temperaturze. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet

podczas intensywnej pracy, co przektada sie na diuzszg zywotnos¢ narzedzia i stabilno$¢ wymiarowg otworow.

oferta wa?na 3 dni
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Norma DIN 1869

Oznacza konstrukcje wydtuzong z uchwytem walcowym. Wydtuzona cze$¢ robocza umozliwia wiercenie otworéw gtebszych niz

standardowe wiertta, co jest niezbedne przy pracach wymagajacych wiekszej penetracji materiatu.

Szlif stozkowy

Specjalna geometria szlifu zapewnia optymalne roztozenie sit podczas wiercenia. Konstrukcja utatwia odprowadzanie wiéréow z

otworu, redukuje op6r skrawania i minimalizuje ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza dostosowany do obrdbki stali i metali Sredniotwardych. Zapewnia réwnowage miedzy wydajnoscig skrawania

a trwatoscig krawedzi tngcych, eliminujac potrzebe czestego ostrzenia.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiertta
Dtugos¢ catkowita
Materiat

Norma

Kat wierzchotkowy
Typ uchwytu
Rodzaj szlifu
Producent

Zastosowanie

SWKD-6,5/275

6,5 mm

275 mm

HSS (stal szybkotngca)

DIN 1869

118°

Walcowy

Stozkowy z optymalnym zakonczeniem
SCHMITH

* Wiercenie gtebokich otworéw w stalach weglowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

e Obroébka stali stopowych niskoweglowych i Srednioweglowych

e Wiercenie w staliwie i zeliwie spiekanym
¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie ciggliwym
e Obrébka twardych tworzyw sztucznych technicznych

¢ Prace montazowe wymagajgce precyzyjnych otworéw przelotowych

e Zastosowania przemystowe w konstrukcjach stalowych
¢ Naprawa i konserwacja maszyn i urzagdzen

Zakres materiatéw obrabialnych

oferta wa?na 3 dni



Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie ponizej 900 N/mm?2. Obejmuje to wiekszo$¢ popularnych stali
konstrukcyjnych, gatunkéw spawalnych oraz staliwa uzywanego w przemysle maszynowym. Nie jest zalecane do stali nierdzewnych i
stopéw o podwyzszonej twardosci.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W
przypadku gtebokich otworéw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw i schtodzenia narzedzia.

Parametry skrawania nalezy dostosowac do twardosci obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecana predkos¢
obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min przy $rednicy 6,5 mm. Stosowanie chtodziwa lub smarowania zwieksza trwatos¢ wiertta i
poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Uchwyt walcowy wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego o odpowiednim zakresie zaciskowym. Wiertto nalezy mocowac¢
na gteboko$¢ minimum 20 mm, zapewniajgc stabilne zamocowanie podczas pracy. Po zakonczeniu uzytkowania wiertto nalezy
oczysci¢ i zabezpieczy¢ przed korozja.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach oraz chtodziwo do obrébki metali.
W przypadku wiercenia materiatéw twardszych zaleca sie wiertta z powtokami TiN lub TiAIN.
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