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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 8,0

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 8,0 mm
|Dtugosc catkowita 240 mm
Materiat HSS

Norma DIN 1869

Charakterystyka techniczna

— 240 SWKD-8,0 240 SCHMITH

38,20 zt

31,06 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-8,0/240
SWKD-8,0/240
5902004705521

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 8,0 mm 240 mm

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w
metalach. Wykonane zgodnie z norma DIN 1869, ktéra okresla wymagania dla wiertet o wydtuzonej dtugosci robocze;.

Wydtuzona dtugos¢ robocza

Dtugos¢ catkowita 240 mm umozliwia wiercenie gtebokich otworéw w grubych elementach konstrukcyjnych, gdzie standardowe

wiertta nie maja wystarczajacego zasiegu. Norma DIN 1869 gwarantuje odpowiednig sztywnos¢ przy zwiekszonej dtugosci.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscia na wysokie temperatury podczas wiercenia oraz twardoscia
umozliwiajaca obrébke stali i innych metali. Zapewnia trwato$¢ ostrza przy intensywnej pracy.

Szlif stozkowy z katem 118°

Kat wierzchotkowy 118° stanowi standard dla wiercenia stali i metali zelaznych. Szlif stozkowy zapewnia centrowanie wiertta i
stabilny poczatek wiercenia, redukujac ryzyko zbaczania otworu.

Uchwyt walcowy

Walcowy ksztatt uchwytu umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich (np. szczekowych). Srednica uchwytu
odpowiada $rednicy wiertta, co utatwia dobdér odpowiedniego uchwytu.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-8,0/240
Srednica wiertta 8,0 mm

Dtugos¢ catkowita 240 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Rodzaj szlifu Stozkowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali weglowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

¢ Obrébka stali stopowych niskoweglowych i sSrednioweglowych
e Wiercenie staliwa (odlewy stalowe)

¢ Obrébka zelaza spiekanego (materiaty spieki metaliczne)

e Wiercenie zeliwa ciggliwego (zeliwo sferoidalne)

¢ Obrébka twardych tworzyw sztucznych technicznych

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w elementach konstrukcyjnych
e Prace montazowe wymagajace zwiekszonej dtugosci wiertta

Ograniczenia materiatowe

Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?. Do stali wysokoweglowych, hartowanych lub
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nierdzewnych o wyzszej wytrzymatosci nalezy stosi¢ wiertta ze stali HSS-Co (z dodatkiem kobaltu) lub weglikéw spiekanych.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia gtebokich otworéw konieczne jest stosowanie chtodziwa lub srodka smarujgcego, co zapobiega
przegrzewaniu wiertta i poprawia jako$¢ otworu. Zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw z rowka
srubowego.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do twardosci obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych przy srednicy 8
mm zalecane obroty wynosza okoto 1200-1500 obr/min. Posuw nalezy dostosowac do sztywnosci uktadu i gtebokosci

wiercenia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie zachowuje
witasciwosci skrawne i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Ostrzenie powinno zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118°.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z serii DIN 1869, chtodziwa do obrébki
metali oraz uchwyty wiertarskie dostosowane do Srednicy 8 mm.
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