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Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 8,5

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 8,5 mm
|Dtugosc catkowita 305 mm
Materiat HSS

Norma DIN 1869

Charakterystyka techniczna

s 305 SWKD-8,5 305 SCHMITH

45,25 zt

36,79 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKD-8,5/305
SWKD-8,5/305
5902004705552

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 1869 dtugie 8,5x305 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w
metalach. Produkt wykonany zgodnie z norma DIN 1869, zapewniajgcg powtarzalnos¢ wymiaréw i parametréw roboczych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zachowuje twardos¢ w wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢

narzedzia. Oznaczenie HSS (High Speed Steel) wskazuje na stop zawierajacy wolfram, molibden lub wanad, odporny na Scieranie.

Kat wierzchotkowy 118°
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https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-din-1869-dlugie-8-5-305-swkd-8-5-305-schmith-p-29883.html

Standardowy kat dla wiekszosci zastosowan w metalurgii. Zapewnia réwnowage miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem widréw.
Przy tym kacie wiertto nie wymaga centrowania dla Srednic powyzej 5 mm.

Szlif stozkowy z optymalnym zakohczeniem

Geometria ostrza zaprojektowana dla precyzyjnego rozpoczecia wiercenia bez zeslizgiwania sie. Stozkowe uksztattowanie zapewnia
stabilnos¢ prowadzenia narzedzia w otworze.

Uchwyt walcowy

Trzon cylindryczny umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich — zaréwno szybkozaciskowych, jak i kluczowych.
Srednica uchwytu odpowiada $rednicy roboczej wiertta.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKD-8,5/305

Srednica robocza 8,5 mm

Dtugos¢ catkowita 305 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)

Norma DIN 1869

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Rodzaj szlifu Stozkowy z optymalnym zakonczeniem
Producent SCHMITH

Zastosowanie

Wiertto przeznaczone do obrébki nastepujacych materiatéw:

» Stal weglowa o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

¢ Stal stopowa o wytrzymatosci do 900 N/mm?

e Staliwo

o Zeliwo ciagliwe

o Zelazo spiekane

e Twarde tworzywa sztuczne

* Wiercenie gtebokich otworéw w konstrukcjach metalowych
¢ Prace montazowe wymagajace duzej dtugosci roboczej

Norma DIN 1869 — co oznacza?
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Standard DIN 1869 okresla wymiary i tolerancje dla dtugich wiertet kretych z uchwytem walcowym. Wiertta te charakteryzuja sie
wydtuzonym trzonem, umozliwiajgcym wiercenie otworéw w trudno dostepnych miejscach lub wykonywanie gtebokich otworéw
przelotowych. Norma gwarantuje kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi i powtarzalnos¢ parametréw miedzy producentami.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki zaleza od twardosci materiatu. Dla stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci 400-600 N/mm? zalecane
predkosci obrotowe przy $rednicy 8,5 mm wynosza 1200-1500 obr/min. Dla materiatéw twardszych nalezy zmniejszy¢ obroty
0 20-30%.

Podczas wiercenia nalezy stosowa¢ chtodziwo lub srodki smarujace — przedtuza to zywotnos¢ ostrza i poprawia jakos¢ otworu.
W przypadku stali stosuje sie emulsje olejowe, dla zeliwa dopuszczalne jest wiercenie na sucho.

Wiertto wymaga okresowego ostrzenia. Sygnatem do ponownego naostrzenia jest zwiekszony opdr wiercenia, przegrzewanie
sie narzedzia lub powstawanie nieregularnych wiéréw. Ostrzy¢ nalezy pod oryginalnym katem 118° z zachowaniem symetrii
obu krawedzi skrawajacych.

Produkty powigzane

Do pracy z tym wierttem zaleca sie stosowanie chtodziw do obrébki metali, uchwytéw wiertarskich o $rednicy 1-13 mm oraz
szlifierek do ostrzenia wiertet z regulacja kata wierzchotkowego.
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