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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
=" 10,0 184 SWKB-10,0 184 SCHMITH

Cena brutto 26,43 zt

Cena netto 21,49 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-10,0/184

Kod producenta SWKB-10,0/184

Kod EAN 5902004705354
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 10,0x184 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete ze stali szybkotngcej HSS do wiercenia gtebokich otworéw w metalach. Wykonane zgodnie z norma
DIN 340, z wzmocnionym rdzeniem i powtoka tlenowa zwiekszajaca trwatosé.

Srednica 10,0 mm
|Dtugosc catkowita 184 mm
Materiat HSS

Norma DIN 340

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Wiertto wykonane zgodnie z normg DIN 340 charakteryzuje sie wydtuzong czescig roboczg, co umozliwia wykonywanie otworéw
gtebszych niz standardowe wiertta DIN 338. Dtugos¢ catkowita 184 mm przy Srednicy 10 mm pozwala na wiercenie otworéw o
gtebokosci przekraczajgcej mozliwosci typowych wiertet.
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) to wysokogatunkowa stal narzedziowa odporna na wysokie temperatury generowane podczas

wiercenia. Zachowuje twardos$¢ i wtasciwosci skrawne nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢
narzedzia w poréwnaniu do wiertet ze stali weglowej.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$¢ rdzenia wiertta zapewnia wiekszg sztywnosc i odpornosé na skrecanie podczas wiercenia gtebokich otwordw.
Konstrukcja ta minimalizuje ryzyko ztamania wiertta przy duzych gtebokosciach wiercenia oraz zapobiega odchyleniom od osi otworu.

Naparowa powtoka tlenowa

Warstwa tlenkéw metalu naniesiona w procesie parowania zwieksza twardo$¢ powierzchni wiertta i zmniejsza wspétczynnik tarcia.

Powtoka ta wydtuza trwatos¢ ostrza, zmniejsza nagrzewanie sie podczas pracy i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKB-10,0/184

Srednica wiertta 10,0 mm

Dtugos¢ catkowita 184 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Norma wykonania DIN 340

Typ ostrza Dwuscianowe

Kat wierzchotkowy 118°

Typ szlifu Stozkowy z minimalnym scinem
Powtoka Naparowa powtoka tlenowa
Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych weglowych

Obrébka stali stopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
e Wiercenie w staliwie i zeliwie ciggliwym
¢ Wykonywanie otworéw w zelazie spiekanym

Obrébka twardych tworzyw sztucznych
¢ Prace wymagajace duzej gtebokosci wiercenia przy ograniczonym dostepie
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e Montaz i serwis konstrukcji stalowych
¢ Produkcja elementéw maszynowych wymagajacych precyzyjnych otworéw gtebokich

Parametry materiatéw obrabianych
Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?2. Wartos$¢ ta okresla maksymalng wytrzymatosc

mechaniczng stali, jakg mozna efektywnie obrabiac¢ tym narzedziem bez nadmiernego zuzycia ostrza. Obejmuje to wiekszos¢
popularnych stali konstrukcyjnych i narzedziowych.

Geometria ostrza i jej znaczenie

Kat wierzchotkowy 118° to standardowa geometria ostrza zapewniajgca uniwersalnos¢ stosowania. Taki kat zapewnia
optymalny balans miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw w przypadku wiekszosci metali.

Szlif stozkowy z minimalnym $cinem oznacza specjalny ksztatt powierzchni przytozenia, ktéry zmniejsza tarcie miedzy
wierttem a materiatem obrabianym. Minimalizuje to nagrzewanie sie narzedzia i poprawia jakos¢ wykonanego otworu,
szczegdlnie przy wiekszych gtebokosciach wiercenia.

Ostrze dwuscianowe charakteryzuje sie dwoma symetrycznie rozmieszczonymi krawedziami skrawajgcymi, co zapewnia

stabilnos¢ wiercenia i doktadno$¢ wymiarowa otworu. Konstrukcja ta minimalizuje wibracje i zapobiega biciom promieniowym
podczas pracy.

Uzytkowanie i konserwacja

Zalecenia dotyczace pracy

Przy wierceniu gtebokich otworédw nalezy regularnie wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw i schtodzenia narzedzia. Stosowanie
chtodziwa lub emulsji obrébkowej wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni otworu. Uchwyt walcowy wymaga
zastosowania uchwytu wiertarskiego z odpowiednia doktadnoscig zamocowania.

Przed rozpoczeciem wiercenia zaleca sie wykonanie przedwiercenia wierttem centrujgcym, szczegdlnie przy wiekszych
gtebokosciach. Zapobiega to zeslizgiwaniu sie wiertta i zapewnia prostopadtos¢ otworu do powierzchni materiatu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozja. Regularne sprawdzanie stanu ostrza
pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i podjecie decyzji o ostrzeniu lub wymianie narzedzia.
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