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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 12,0 205 SWKB-12,0 205 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12,0 mm
IDtugosc catkowita 205 mm
Norma DIN 340

Materiat HSS

Charakterystyka techniczna

33,93 zt

27,59 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKB-12,0/205

SWKB-12,0/205

5902004705378

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 12,0x205 mm SCHMITH

Przedtuzone wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w

metalach. Wykonane zgodnie z norma DIN 340, zapewnia precyzje i trwatos¢ w profesjonalnych zastosowaniach obrébczych.

Stal szybkotnaca HSS

Wysokogatunkowa stal szybkotnaca charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie temperatury podczas wiercenia oraz zachowaniem

twardosci ostrzy. Pozwala na prace z materiatami o wytrzymatosci do 900 N/mm?2 bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Konstrukcja przedtuzana DIN 340

oferta wa?na 3 dni
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Wydtuzona geometria wiertta umozliwia wykonywanie otworéw o zwiekszonej gtebokosci, niedostepnych dla standardowych wiertet.

Norma DIN 340 okresla precyzyjne wymiary i tolerancje, zapewniajac wymiennos$c¢ i powtarzalnos¢ obrébki.

Wzmocniony rdzen

Konstrukcja z wzmocnionym rdzeniem zwieksza sztywnos$¢ wiertta podczas pracy, redukujac ugiecie przy gtebokim wierceniu.

Minimalizuje to ryzyko odbiegania od osi otworu oraz zwieksza doktadnos¢ wymiarowa.

Naparowa powtoka tlenowa

Proces naparowania powtoka tlenkowg tworzy warstwe ochronng na powierzchni wiertta, redukujaca tarcie i odprowadzajacg ciepto.

Wydtuza to trwato$¢ narzedzia oraz umozliwia prace przy wyzszych predkosciach obrotowych.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiertta
Dtugos¢ catkowita
Norma

Materiat

Typ ostrza

Kat wierzchotkowy
Typ uchwytu
Rodzaj szlifu
Powtoka
Producent

Zastosowanie

SWKB-12,0/205

12,0 mm

205 mm

DIN 340

HSS (stal szybkotnaca)
Dwuscianowe

118°

Walcowy

Stozkowy z minimalnym $cinem
Naparowa powtoka tlenowa
SCHMITH

* Wiercenie gtebokich otworéw w stalach weglowych i stopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

¢ Obrébka staliwa w przemysle odlewniczym i konstrukcyjnym

e Wiercenie w zeliwie ciggliwym (sferoidalnym)

¢ Obrébka zelaza spiekanego stosowanego w przemysle motoryzacyjnym

e Wiercenie twardych tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace montazowe wymagajgce precyzyjnych, gtebokich otworéw

e Zastosowania w maszynach i urzadzeniach przemystowych

e Remonty i modernizacje w zaktadach produkcyjnych

Kat wierzchotkowy 118° - znaczenie praktyczne
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Kat wierzchotkowy 118° to standard dla wiertet do metali. Zapewnia optymalny balans miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem
widrow. Mniejszy kat (np. 90°) stosuje sie do materiatéw twardszych, wiekszy (np. 130°) do miekkich. Dla stali konstrukcyjnych kat
118° gwarantuje stabilng prace i dtuga zywotnos¢ ostrza.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta. Podczas
pracy stosowac odpowiednie parametry obrébki: predkos¢ obrotowa dobiera¢ wedtug tabel dla stali HSS i obrabianego
materiatu, stosowac chtodzenie emulsyjne lub olejowe przy wierceniu stali.

Przy wierceniu gtebokich otworéw regularnie wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw i dostarczenia chtodziwa. Unikac
nadmiernego docisku, ktéry moze prowadzi¢ do przegrzania i utraty wtasciwosci skrawnych. Po zakonczeniu pracy oczyscic
wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozja.

Sprawdzanie stanu technicznego
Regularnie kontrolowa¢ stan ostrzy wiertta. Stepione lub wyszczerbione krawedzie skrawajgce wymagajg ostrzenia na

specjalistycznym ostrzarki z zachowaniem oryginalnych katéw. Wiertto nalezy wymieni¢, gdy pojawia sie pekniecia rdzenia lub

znaczne zuzycie powierzchni bocznych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢: wiertta HSS w innych $rednicach z serii DIN 340, gwintowniki do
wykonywania gwintéw w wywierconych otworach, chtodziwa do obrébki skrawaniem oraz uchwyty wiertarskie zapewniajgce
stabilne mocowanie narzedzia.
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