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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 13,0 205 SWKB-13,0 205 SCHMITH

Cena brutto 43,10 zt

Cena netto 35,04 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-13,0/205

Kod producenta SWKB-13,0/205

Kod EAN 5902004705385
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 13,0/205 SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS, zgodne z norma DIN 340. Konstrukcja przedtuzana
umozliwia wiercenie gtebokich otworéw w stalach, staliwie i zeliwie. Powtoka tlenowa zwieksza trwato$¢ narzedzia.

Srednica 13,0 mm
|Dtugosc catkowita 205 mm
Norma DIN 340

Materiat HSS

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Wysokogatunkowa stal szybkotngca zapewnia odpornos$é na wysokie temperatury podczas wiercenia. Zachowuje twardos¢ i ostros$¢
krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na diuzszg zywotnos¢ narzedzia.
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Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Norma DIN 340 okresla wydtuzone wiertta do gtebokich otworéw. Dtugos$¢ robocza znacznie przewyzsza standardowe wiertta DIN
338, umozliwiajac wiercenie w trudno dostepnych miejscach i wykonywanie otworéw przelotowych w grubych elementach.

Wzmocniony rdzen

Grubszy rdzen zwieksza sztywnos$¢ wiertta i zapobiega jego odksztatcaniu podczas pracy. Rozwigzanie szczegdlnie istotne przy
dtugich wierttach, gdzie ryzyko ugiecia jest wieksze. Zapewnia precyzje i prostolinijnos¢ otworu.

Powtoka tlenowa

Naparowana warstwa tlenkdéw metali zwieksza twardo$¢ powierzchni i zmniejsza tarcie. Powtoka redukuje przywieranie wioréw,
poprawia odprowadzanie ciepta i wydtuza zywotnos¢ narzedzia o 30-50% w poréwnaniu z nieostonietym HSS.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Specjalna geometria szlifu zmniejsza opér przy wejsciu w materiat i redukuje sity osiowe. Minimalizuje ryzyko przebicia i zapewnia
ptynniejszy start wiercenia. Scinka pozostawiona przy krawedzi $rodkowej stabilizuje wiertto w poczatkowej fazie.

Ostrze dwuscianowe 118°

Kat wierzchotkowy 118° stanowi uniwersalne rozwigzanie dla wiekszosci stali. Ostrze dwuscianowe zapewnia rownomierne roztozenie
sit skrawania i stabilng prace. Geometria dostosowana do materiatéw o wytrzymatosci do 900 N/mm?2.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKB-13,0/205

Srednica wiertta 13,0 mm

Dtugos¢ catkowita 205 mm

Norma DIN 340 (wiertta przedtuzane)
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Materiat HSS (stal szybkotnaca)

Typ ostrza Dwuscianowe

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)
Powtoka Tlenowa (naparowana)

Typ szlifu Stozkowy z minimalnym $cinem
Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Producent SCHMITH

Materiaty obrabiane

¢ Stale weglowe konstrukcyjne (wytrzymatos¢ do 900 N/mm?)
e Stale stopowe niskostopowe

e Staliwo (odlewy stalowe)

« Zeliwo ciagliwe (sferoidalne)

 Zelazo spiekane (spieki metaliczne)

e Twarde tworzywa sztuczne (PA, POM, PC)

¢ Elementy konstrukcyjne wymagajace gtebokich otworéw

e Grube profile stalowe i belki

Doboér parametréow skrawania
Dla stali konstrukcyjnych o srednicy 13 mm zalecana predkos¢ obrotowa to 600-900 obr/min, posuw 0,15-0,25 mm/obr. Przy

wierceniu gtebokich otworéw stosuj przerywane wiercenie z wycofywaniem wiertta co 2-3 srednice dla usuniecia wiéréw. Uzywaj
chtodziwa emulsyjnego lub oleju skrawajgcego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nakieruj otwoér swidrem lub wierttem krétszym. Uchwyt walcowy wymaga mocowania w
uchwycie wiertarskim z zakresem szczek minimum 13 mm. Sprawdz wspétosiowos¢ mocowania - nawet minimalne bicie
boczne przy dtugim wiertle powoduje poszerzenie otworu.

Podczas wiercenia gtebokich otwordw regularnie wycofuj wiertto dla usuniecia widréw. Dtugie wiéry mogg zablokowac rowki
wiérowe i spowodowac przegrzanie lub ztamanie narzedzia. Stosuj obfite chtodzenie - przy wierceniu na sucho temperatura w
otworze szybko przekracza 200°C.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ wiertto z wiéréw i resztek chtodziwa. Sprawdz stan krawedzi tnacych - widoczne wykruszenia lub
zuzycie wymagajg ostrzenia. Przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w indywidualnych tubach lub otworach w stojaku, aby
unikng¢ uszkodzen mechanicznych.

Kompatybilnos¢ z maszynami
Wiertto wspétpracuje z wiertarkami stotowymi, promieniowymi i stupowymi o mocy minimum 800 W. Uchwyt walcowy pasuje do

uchwytéw szybkomocujacych i kluczowych z zakresem 1-13 mm lub 3-16 mm. Nie zaleca sie stosowania w wiertarkach
akumulatorowych - zbyt niska moc i predkos¢ obrotowa.
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