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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
e 14,0 215 SWKB-14,0 215 SCHMITH

Cena brutto 55,35 zt

Cena netto 45,00 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKB-14,0/215

Kod producenta SWKB-14,0/215

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 14,0 mm /215 mm SCHMITH

|Precyzyjne wiertto krete przedtuzane ze stali szybkotnacej HSS, zaprojektowane do wiercenia gtebokich otworéw w metalach.
\Wykonane zgodnie z norma DIN 340, wyposazone w powtoke tlenowa zwiekszajaca trwatos¢ narzedzia.

Srednica 14,0 mm
IDtugosc catkowita 215 mm
Materiat HSS

Norma DIN 340

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Wysokogatunkowy materiat zapewniajacy twardos¢ i odpornosc na Scieranie przy temperaturach roboczych do 600°C. Pozwala na
wiercenie w metalach o twardosci do 900 N/mm? bez utraty ostrosci.

Konstrukcja przedtuzana wedtug DIN 340

Wydtuzona czes¢ robocza umozliwia wiercenie gtebokich otwordéw, gdzie standardowe wiertta nie docieraja. Wzmocniony rdzen
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zapobiega ugieciu podczas pracy w gtebokich otworach.

Powtoka tlenowa naparowa

Warstwa tlenku zelaza naktadana w wysokiej temperaturze zwieksza zywotnos$¢ narzedzia o 30-50% w poréwnaniu z wersjg bez
powtoki. Redukuje tarcie i odprowadza ciepto podczas wiercenia.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Geometria ostrza zoptymalizowana pod katem redukcji sity posuwu. Zmniejsza obcigzenie wiertarki i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia,
szczegolnie przy wierceniu w twardszych materiatach.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKB-14,0/215
Srednica wiertta 14,0 mm

Dtugos¢ catkowita 215 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Norma DIN 340

Typ ostrza Dwuscianowe

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Naparowa tlenowa
Typ szlifu Stozkowy z minimalnym scinem
Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych i maszynowych
¢ Obrébka stali weglowych i stopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

e Wiercenie w staliwie i zeliwie ciggliwym

e Prace w zelazie spiekanym

e Wiercenie twardych tworzyw sztucznych

e Montaz i konserwacja maszyn przemystowych

¢ Prace konstrukcyjne wymagajace precyzyjnych gtebokich otworéw

¢ Obrébka elementéw w trudno dostepnych miejscach

Kat wierzchotkowy 118° — uniwersalne zastosowanie
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Standardowy kat 118° zapewnia optymalne wtasciwosci wiercenia w wiekszosci metali. Jest to kompromis miedzy sitg skrawania a
sztywnoscig ostrza — sprawdza sie zaréwno w stalach miekkich, jak i Sredniotwardych.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych przy srednicy 14 mm zaleca sie predkos¢

300-500 obr/min. W przypadku materiatéw twardszych nalezy zmniejszy¢ obroty o 20-30%. Posuw powinien by¢ réwnomierny,
dostosowany do wydajnosci wiertarki.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu gtebokich otworéw konieczne jest stosowanie chtodziwa. Dla stali zaleca sie emulsje olejowe lub oleje
obrébkowe. Regularne odprowadzanie wiéréw zapobiega zakleszczeniu narzedzia i przegrzaniu.

Konserwacja

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i osadu. Przechowywanie w suchym miejscu chroni powtoke tlenowa
przed korozjg. Regularne sprawdzanie stanu ostrza pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i ponowne ostrzenie przed
catkowitym stepieniem.

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka

Uchwyt walcowy o Srednicy 14 mm wymaga uchwytu wiertarskiego o zakresie min. 13-16 mm. Dtugos$¢ 215 mm wymaga

odpowiedniej przestrzeni roboczej. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ maksymalng pojemnos¢ uchwytu i gtebokosé
wiercenia dostepna w danej wiertarce.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta w innych Srednicach z serii DIN 340, chtodziwa do obrébki stali oraz
zestawy do ostrzenia wiertet HSS.
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