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WIERTLO DO METALU HSS DIN 340
_ st PRZEDtUZANE 14 SWKB-14,0 SCHMITH

Cena brutto 44,18 zt

Cena netto 35,92 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-14,0

Kod producenta SWKB-14,0
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 14,0 mm Schmith

|Przedtuzane wiertto krete HSS do wykonywania gtebokich otworéw w stali, zeliwie i metalach niezelaznych. Konstrukcja
zgodna z norma DIN 340 zapewnia stabilnos¢ wiercenia i efektywne odprowadzanie wiéréw z gtebokich otwordéw.

Srednica 14,0 mm
Materiat HSS
Norma DIN 340

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Norma DIN 340 - wiertta przedtuzane

Norma definiuje wydtuzong czes¢ robocza wiertta, co umozliwia wiercenie otworéw gtebszych niz standardowe wiertta DIN 338.
Dtugos¢ robocza pozwala na wykonanie otworéw o gtebokosci przekraczajacej 3-4 krotnos¢ srednicy.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat tgczy twardosc z odpornoscig na Scieranie. HSS zachowuje ostro$¢ krawedzi skrawajgcych podczas pracy w temperaturze do
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600°C, co wystepuje przy wierceniu stali stopowych i materiatéw o wyzszej twardosci.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat do obrébki stali i metali o Sredniej twardosci. Zapewnia rownowage miedzy sitg posuwu a trwatoscia ostrza.

Uniwersalne zastosowanie w wiekszosci prac z metalem.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich - szczekowych i szybkomocujgcych. Zapewnia pewne
zamocowanie w wiertarkach stacjonarnych i recznych o odpowiednim zakresie zacisku.

Specyfikacja techniczna

Model SWKB-14,0

Producent Schmith

Srednica nominalna 14,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma wykonania DIN 340

Kat wierzchotkowy 118°

Typ ostrza Dwuscianowe (szlif standardowy)
Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Typ wiercenia Otwory przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach weglowych i konstrukcyjnych
e Obrébka stali stopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Obrébka metali niezelaznych - aluminium, miedz, mosigdz

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach metalowych

e Prace w warsztacie mechanicznym i produkcji jednostkowej

¢ Wiercenie otworéw gtebszych niz mozliwosci wiertet standardowych

Parametry pracy

Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali weglowej 15-25 m/min, dla aluminium 60-100 m/min. Przy Srednicy 14
mm odpowiada to zakresowi 340-570 obr/min dla stali i 1360-2270 obr/min dla aluminium. Stosuj chtodzenie emulsja lub olejem
skrawajgcym przy obrébce stali. Posuw dostosuj do sztywnos$ci mocowania - typowo 0,1-0,2 mm/obr.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nakieruj wiertto za pomoca punktaka lub wiertta centrujgcego - zapobiega to zeslizgiwaniu sie
narzedzia. Podczas wiercenia gtebokich otworéw okresowo wycofuj wiertto w celu usuniecia wiéréw z rowkéw - zapobiega to

zakleszczeniu i przegrzaniu.
Sprawdzaj stan krawedzi skrawajacych przed kazdym uzyciem. Stepione wiertto generuje nadmierne ciepto i zwieksza ryzyko
ztamania. Ostrzenie wykonuj na szlifierce z zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego 118° i symetrii obu krawedzi.

Nieréwnomierne ostrze prowadzi do bicia i poszerzania otworu.

Przechowuj wiertto w suchym miejscu, zabezpieczone przed uderzeniami mechanicznymi. Uszkodzenie krawedzi skrawajgcych

lub wygiecie trzpienia dyskwalifikuje narzedzie z dalszego uzytku ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki rozwaz wiertta HSS DIN 340 w innych Srednicach z serii Schmith, punktaki do nakierowywania
otwordw, chtodziwa i oleje skrawajgce oraz zestawy uchwytéw wiertarskich dopasowane do $rednicy 14 mm.
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