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Opis produktu

Srednica wiertta 2,0 mm
|Dtugoséc catkowita 85 mm
Norma DIN 340

Materiat HSS

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
2,0 85 SWKB-2,0 85 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

2,85 zt

2,32 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWKB-2,0/85
SWKB-2,0/85
5902004705187

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 2,0 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete ze stali szybkotngcej HSS zgodne z norma DIN 340. Przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w
metalach, z wzmocnionym rdzeniem i naparowang powtoka tlenowa zwiekszajgcg trwatosc.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat wiertta zapewnia odpornos$¢ na wysoka temperature generowang podczas wiercenia. HSS (High Speed Steel) pozwala na

prace z predkosciami obrotowymi wyzszymi niz standardowe stale narzedziowe, bez utraty twardosci ostrza.
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Wzmocniony rdzen

Grubszy rdzen wiertta zwieksza jego sztywnosc i odpornosé na wykruszanie, co ma kluczowe znaczenie przy wierceniu gtebokich
otworéw. Redukuje ryzyko ztamania wiertta podczas pracy pod obcigzeniem.

Naparowana powtoka tlenowa

Warstwa tlenkéw metali na powierzchni wiertta zmniejsza tarcie i odprowadza ciepto, wydtuzajgc zywotnos¢ narzedzia. Powtoka
chroni przed korozjg i zmniejsza tendencje do przylegania wiéréw do ostrza.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Specjalny szlif ostrza zmniejsza site docisku osiowego potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Minimalizuje efekt "wedrowania" wiertta

po powierzchni materiatu przed rozpoczeciem wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWKB-2,0/85

Srednica wiertta 2,0 mm

Dtugos¢ catkowita 85 mm

Materiat HSS (stal szybkotnagca)
Norma DIN 340

Kat wierzchotkowy 118°

Typ ostrza Dwuscianowe

Typ uchwytu Walcowy

Typ szlifu Stozkowy z minimalnym scinem
Powtoka Naparowana powtoka tlenowa
Producent SCHMITH

Zastosowanie

Wiertto przeznaczone do obrébki materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm2:

Stale stopowe i weglowe konstrukcyjne

Staliwa i odlewy stalowe

 Zeliwo ciagliwe (sferoidalne)

« Zelazo spiekane i materiaty spieki metaliczne
e Twarde tworzywa sztuczne konstrukcyjne
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* Wiercenie gtebokich otworéw montazowych
e Obrébka elementéw o zwiekszonej grubosci
e Prace wymagajace dostepu do trudno dostepnych miejsc

Kat wierzchotkowy 118° - uniwersalne zastosowanie
Standardowy kat wierzchotkowy 118° sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych. Zapewnia kompromis miedzy szybkoscia

wiercenia a trwatoscig ostrza. Dla materiatow twardszych (stal nierdzewna, staliwa) zaleca sie zmniejszenie predkosci obrotowe;j i
stosowanie chtodzenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z wierttem przedtuzanym DIN 340 nalezy zwréci¢ uwage na kilka kwestii. Dtugos¢ robocza wiertta wymaga
stabilnego mocowania obrabianego elementu i zapewnienia prostopadtosci osi wiertta do powierzchni materiatu. Przy
wierceniu gtebokich otwordéw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw z rowka.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do twardosci materiatu - dla stali konstrukcyjnych o $rednicy 2,0 mm zalecane
jest okoto 2500-3500 obr/min. W przypadku materiatéw trudno obrabialnych lub przy braku chtodzenia nalezy zmniejszy¢
obroty 0 30-40%.

Stosowanie Srodkéw chtodzgco-smarujgcych wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Dla stali zaleca sie emulsje
olejowe lub syntetyczne ptyny obrébkowe. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed
korozja.

Ostrzenie wiertta
Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢. Podczas ostrzenia nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz symetrie obu

krawedzi skrawajgcych. Nieprawidtowe ostrzenie powoduje bicie wiertta i powstawanie niekotowych otworéw. Zaleca sie zlecanie
ostrzenia specjalistycznym firmom dysponujagcym odpowiednim sprzetem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych Srednicach z serii DIN 340, gwintowniki do wykonywania
gwintéw w wywierconych otworach oraz chtodziwo do obrébki metali. Przy wierceniu seryjnym przydatne sg zestawy wiertet w
réznych Srednicach.
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