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Opis produktu

Srednica 2,5 mm
|Dtugosc catkowita 95 mm
Norma DIN 340

Materiat HSS

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
2,5 95 SWKB-2,5 95 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

2,92 zt

2,37 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWKB-2,5/95
SWKB-2,5/95
5902004705194

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 2,5x95 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS, wykonane zgodnie z norma DIN 340. Konstrukcja

przedtuzana przeznaczona do wiercenia gtebokich otworéw w stalach, staliwie i zeliwie.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zachowuje twardos¢ i wtasciwosci skrawne w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas wiercenia. Zapewnia

dtuga zywotnos¢ ostrza przy obrébce materiatéw o twardosci do 900 N/mm?.

Powtoka tlenowa naparowa

oferta wa?na 3 dni
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Warstwa tlenkéw metali nanoszona w procesie parowania zwieksza odpornos$¢ na zuzycie i zmniejsza tarcie podczas wiercenia.

Wydtuza okres eksploatacji wiertta 0 30-50% w poréwnaniu z wersjg bez powtoki.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubosc¢ rdzenia przeciwdziata tamaniu sie wiertta podczas pracy w gtebokich otworach. Konstrukcja zapewnia sztywnos¢
przy stosunku dtugosci do Srednicy charakterystycznym dla normy DIN 340.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Geometria ostrza redukuje sity osiowe podczas wiercenia, co przektada sie na mniejsze obcigzenie wiertarki i precyzyjniejszy otwér.
Scienczenie krawedzi poprzecznej utatwia centrowanie wiertta.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKB-2,5/95
Srednica wiertta 2,5 mm
Dtugos¢ catkowita 95 mm
Norma wykonania DIN 340

Materiat

Powtoka

Typ ostrza

Kat wierzchotkowy
Typ uchwytu

Szlif

Producent

Zastosowanie

Stal szybkotngca HSS
Naparowa powtoka tlenowa
Dwuscianowe

118°

Walcowy

Stozkowy z minimalnym scinem
SCHMITH

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych weglowych

e Obrébka stali stopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

e Wiercenie w staliwie i zeliwie ciggliwym

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie spiekanym

e Wiercenie twardych tworzyw sztucznych

* Prace wymagajgce zwiekszonej gtebokosci wiercenia przy matej Srednicy
¢ Precyzyjna obrébka w warsztatach mechanicznych

e Zastosowania w produkcji seryjnej elementéw metalowych

Norma DIN 340 — wiertta przedtuzane

oferta wa?na 3 dni



Norma DIN 340 okresla wymiary i tolerancje wiertet kretych o zwiekszonej dtugosci catkowitej w stosunku do standardowych wiertet
DIN 338. Wiertta te stosuje sie, gdy gtebokos¢ otworu przekracza mozliwosci standardowych narzedzi. Dtugos¢ catkowita 95 mm przy
srednicy 2,5 mm pozwala na wiercenie otworéw o gtebokosci niedostepnej dla wiertet krétkich, zachowujac przy tym wystarczajaca

sztywnosc.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania

Kat wierzchotkowy 118° jest uniwersalnym rozwigzaniem dla wiekszosci materiatéw metalowych. W przypadku stali
twardszych zaleca sie stosowanie nizszych predkosci obrotowych i posuwéw. Wiercenie gtebokich otworéw wymaga
okresowego wycofywania wiertta w celu usuniecia wiéréw i schtodzenia narzedzia.

Chtodzenie i smarowanie
Przy wierceniu stali i staliwa stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej znaczgco wydtuza zywotnos¢ wiertta. W przypadku

zeliwa mozliwe jest wiercenie na sucho, cho¢ chtodzenie powietrzem poprawia jakos¢ otworu. Tworzywa sztuczne najczesciej
wierci sie bez chtodzenia.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w sposéb zabezpieczajgcy ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym. Kontakt z innymi
narzedziami moze spowodowac wykruszenie krawedzi skrawajgcych. Wilgo¢ przyspiesza korozje, dlatego zaleca sie
przechowywanie w suchym Srodowisku.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta w innych $rednicach z serii DIN 340, zestawy wiertet HSS o réznych

dtugosciach oraz uchwyty wiertarskie dostosowane do srednicy 2,5 mm. W przypadku materiatéw trudnoskrawalnych
przydatne moga by¢ wiertta z powtokami TiN lub TiAIN.
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