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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 3,0 100 SWKB-3,0 100 SCHMITH

Cena brutto 3,07 zt

Cena netto 2,50 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-3,0/100

Kod producenta SWKB-3,0/100

Kod EAN 5902004705200
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 3,0 mm x 100 mm

Precyzyjne wiertto krete ze stali szybkotngcej HSS do wiercenia gtebokich otworéw w metalach. Konstrukcja zgodna z norma
DIN 340 zapewnia stabilno$¢ podczas pracy na zwiekszonej dtugosci roboczej.

Srednica 3,0 mm
|Dtugos¢ catkowita 100 mm
Norma DIN 340

Materiat HSS

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Wysokogatunkowa stal narzedziowa z dodatkami wolframu, molibdenu i wanadu. Zachowuje twardos¢ w temperaturach do 600°C, co
zapewnia dtuga zywotnos¢ ostrza podczas intensywnej pracy.
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Naparowana powtoka tlenowa

Warstwa tlenkéw metali zmniejsza tarcie i temperature robocza, co wydtuza trwatos¢ wiertta nawet o 50% w poréwnaniu z wersja

bez powtoki. Chroni przed przywieraniem wiéréow.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia przeciwdziata ugieciu podczas wiercenia gtebokich otworéw. Konstrukcja zapobiega odchyleniu od osi,
co jest kluczowe przy dtugosci 100 mm.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Geometria ostrza redukuje sity osiowe podczas wiercenia, co zmniejsza obcigzenie wiertarki i poprawia precyzje. Utatwia
odprowadzanie wiéréw z gtebokiego otworu.

Specyfikacja techniczna

Model

Norma

Srednica wiertta
Dtugos¢ catkowita
Materiat

Typ ostrza

Kat wierzchotkowy
Typ uchwytu
Powtoka

Typ szlifu
Producent

Zastosowanie

SWKB-3,0/100

DIN 340

3,0 mm

100 mm

HSS (stal szybkotngca)
Dwuscianowe

118°

Walcowy

Naparowana warstwa tlenowa
Stozkowy z minimalnym scinem
SCHMITH

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach weglowych i stopowych o Rm

¢ Obrébka staliwa w warunkach warsztatowych i przemystowych

¢ Wiercenie zelaza spiekanego w produkcji komponentéw mechanicznych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie ciggliwym
¢ Obrébka twardych tworzyw sztucznych technicznych

e Montaz i instalacje wymagajace precyzyjnych otworéw przelotowych

e Prace serwisowe w maszynach i urzadzeniach przemystowych
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Norma DIN 340 - co oznacza w praktyce
DIN 340 definiuje wiertta przedtuzane o zwiekszonej dtugosci roboczej przy zachowaniu standardowej srednicy uchwytu. Konstrukcja

ta umozliwia wiercenie gtebokich otworéw bez koniecznosci stosowania przedtuzek, ktére mogtyby obnizy¢ precyzje. Wzmocniony
rdzen zapobiega ugieciu wiertta podczas pracy.

Parametry pracy

Kat wierzchotkowy 118° to standard dla wiekszo$ci metali zelaznych. Zapewnia kompromis miedzy szybkoscig wiercenia a
trwatoscig ostrza. Dla stali o Rm

Ostrze dwuscianowe odprowadza wiéry przez dwa rowki spiralne. Przy wierceniu gtebokich otworéw konieczne jest okresowe
wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw i doprowadzenia chtodziwa do strefy skrawania.

Wskazéwki uzytkowe
Przy wierceniu otwordéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy stosuj chtodziwo lub olej do obrébki metali. Wycofuj wiertto co 5-8 mm

gtebokosci, aby usungc widry. Rozpoczynaj wiercenie od punktowania lub uzycia wiertta centrujgcego - zapobiega to zeslizgiwaniu
sie ostrza na poczatku pracy.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 3,0 mm pasuje do:

¢ Uchwytéw wiertarskich szybkomocujacych 0,5-13 mm
e Uchwytéw kluczowych standardowych

e Wrzecion wiertarek stotowych i kolumnowych

e Wkretarek z trybem wiertarskim i uchwytem 10-13 mm

Sprawdz zakres zaciskowy uchwytu przed rozpoczeciem pracy. Upewnij sie, ze wiertto jest zamocowane na gtebokosc
minimum 20 mm dla zapewnienia stabilnosci.
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