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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 4,0 119 SWKB-4,0 119 SCHMITH

Cena brutto 4,28 zt

Cena netto 3,48 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-4,0/119

Kod producenta SWKB-4,0/119

Kod EAN 5902004705231
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 4,0 mm /119 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS, zgodne z norma DIN 340. Konstrukcja przedtuzana
przeznaczona do wykonywania gtebokich otworéw w stalach stopowych, weglowych oraz innych materiatach metalowych.

Srednica 4,0 mm
|Dtugos¢ catkowita 119 mm
Norma DIN 340

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat narzedziowy o wysokiej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych
temperaturach, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia podczas intensywnej pracy.
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Powtoka tlenowa naparowa

Warstwa ochronna naktadana metoda parowania zwieksza odpornos¢ na zuzycie i ogranicza tarcie podczas wiercenia. Pozwala na
dtuzsza prace bez ponownego ostrzenia i zmniejsza ryzyko przegrzania ostrza.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta zapewnia wiekszg sztywnosc i odpornosé na wyginanie podczas wiercenia gtebokich otwordw.
Ogranicza to zjawisko zbaczania osi otworu przy duzych dtugosciach roboczych.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Specjalna geometria zmniejsza sity osiowe podczas wiercenia, co utatwia rozpoczecie otworu i poprawia precyzje pozycjonowania.
Redukuje réwniez obcigzenie mechanizmu posuwu wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu
Srednica wiertta
Dtugos¢ catkowita
Norma

Materiat

Typ ostrza

Kat wierzchotkowy
Typ uchwytu
Powtoka

Rodzaj szlifu
Producent

Zastosowanie

SWKB-4,0/119

4,0 mm

119 mm

DIN 340

Stal szybkotngca HSS
Dwuscianowe

118°

Walcowy

Naparowa tlenowa
Stozkowy z minimalnym scinem
SCHMITH

¢ Wiercenie otworéw w stalach stopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

¢ Obrébka stali weglowych konstrukcyjnych i narzedziowych

e Wiercenie w staliwie odlewniczym

¢ Obrébka zelaza spiekanego (materiaty spieki metaliczne)

e Wiercenie w zeliwie ciggliwym

¢ Wykonywanie otworéw w twardych tworzywach sztucznych technicznych

¢ Glebokie otwory wymagajace zwiekszonej dtugosci roboczej
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e Prace montazowe i naprawcze w konstrukcjach stalowych

Norma DIN 340 - wiertta przedtuzane

Norma DIN 340 okresla wymiary i tolerancje wiertet kretych o zwiekszonej dtugosci catkowitej w stosunku do standardowych
wiertet DIN 338. Wiertta te charakteryzuja sie wydtuzong czesciag robocza, co pozwala na wykonywanie otwordéw o wiekszej
gtebokosci.

Réznice miedzy DIN 340 a DIN 338
Wiertta DIN 340 majag wieksza dtugos¢ catkowita przy tej samej srednicy co wiertta standardowe DIN 338. Dla $rednicy 4,0 mm

typowa dtugosc DIN 338 wynosi okoto 75 mm, podczas gdy DIN 340 oferuje 119 mm. Wzmocniony rdzeh kompensuje zwiekszong
dtugos¢, zachowujac sztywnosé narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy punktowac miejsce otworu, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku pracy.
Przy wierceniu gtebokich otwordw zaleca sie stosowanie chtodziwa lub smaréw obrébkowych, ktére odprowadzajg ciepto i

utatwiajg usuwanie wiéréw.
Parametry skrawania powinny by¢ dostosowane do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecane predkosci
obrotowe dla $rednicy 4,0 mm wynosza 1500-2500 obr/min, w zaleznosci od twardosci materiatu. Przy stalach twardszych

nalezy zmniejszy¢ obroty i stosowac wiekszy posuw.

Wiertto nalezy wycofywac z otworu w regularnych odstepach czasu w celu usuniecia wiéréw, szczegélnie przy wierceniu
gtebokich otworéw. Zapobiega to zakleszczeniu wiertta i jego uszkodzeniu.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie
uzywanie dedykowanych pojemnikéw lub kasetek, ktére chronig ostrza przed stepnieniem podczas sktadowania.
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